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SYS TENM KAN-therm Inox 304

1 Altaldanos informacidk

A KAN-therm Inox 304 egy teljes, korszerl szerelési rendszer, amely preciz csovekbdl és idomokbdl all,
kivaldo mindségl rozsdamentes acélbol gyartva. Ezeknek a szerelvényeknek a szerelése a ,Prés” technikan
alapul, amelynél az idomot radilisan kell a csére préselni. A csatlakozésok szivargasmentessége érdekében
specidlis, magas hdmérsékletnek ellenallé kaucsuk O-gy(rls tomitést alkalmazunk, valamint harom pontos
.M" régzitési rendszert, mely hosszan tartd, balesetmentes Gzemeltetést biztosit. A Inox 304 rendszer
lakoéplletek, kozéplletek és ipari éplletek beltéri csévezeték haldzatai (Ujak és felljitasok) kivitelezéséhez
alkalmazhatdk.

KAN-therm Inox acél rendszer jellemzéi:
—  konny( és gyors 6sszeszerelés nyilt lang hasznalata nélkdl,
—  csovek és csatlakozok széles atméré valasztéka 15 - 108 mm,
— nagy Uzemi hémérséklet tartomany -20 °C -t6l 110 °C-ig,
—  nagy nyomasallésag,
—  kicsi atfolyasi ellendllas a csévekben és a szerelvényekben,
—  csatlakoztathatok a KAN-therm mas méanyag cs6vezetékeivel,
—  konnyl csovek és cséidomok,
—  mechanikai terheléssel szembeni ellenallas,
—  telepitéskor és lizemeltetés soran nem tlzveszélyes (A tlizveszélyességi osztaly),
—  kiemelekedden esztétikus kivitelezés,
- szivargasjelzéssel ellatott idomok.




2.1

2.2

A KAN-therm Inox 304 rendszer

Csovek és szerelvények - jellemzok

A KAN-therm Inox 304 csévek és idomok vékonyfall 6tvozott acélbdl késziilnek: krém-nikkel X5CrNi18-10,
1.4301 sz. anyag, AlSI 304.

A csatlakozék O-gylrd tipusu préselt tomitéssel vagy préselt és menetes végekkel, kiilsé vagy belsd
menetekkel kaphatok, a EN10226-1 szabvany szerint.

1.4301 KAN-therm Inox 304 csévek fizikai tulajdonsagai

lineéris hétagulasi

egy(itthatd mm/m x K 0,016 =
héatviteli képesség A W/m x K 15
minimalis ,haJI'taS' R 3,5xDe max. atméré 28 mm
sugar min
belséfal érdessége k mm 0,0015

Csovek atméroi, hossza, stlya és vizkapacitasa
@15 - @108 mm csdéatmérdk 1,0 - 2,0 mm falvastagsag mellett.
6 m +5 mm /- 0 mm cséhossz, kétoldalt véddkupakkal ellatottak.

A szabvanyos KAN-therm Inox 304 csovek (1.4301) méretei, tomege egységenként, vizszallito
kapacitasa

Kiils6 atméré Mennvisé
x Falvastagsag Bels6 atméré Fajlagos suly nnylseg Vizkapacitas
> rudban
DN falvastagsag

BT I T AT T T

12 15x1,0 0,352 0,133
15 18x1,0 1,0 16,0 0,427 6 0,201
20 22x1,2 12 19,6 0,627 6 0,302
25 28x1,2 12 25,6 0,808 6 0,515
32 35x1,5 15 320 1,263 6 0,804
40 42x1,5 15 39,0 1,527 6 1,195
50 54x1,5 15 51,0 1,979 6 2,042
65 76,1x2,0 2,0 721 3,725 6 4,080
80 88,9x2,0 2,0 84,9 4,368 6 5,660

100 108 x 2,0 2,0 104,0 5328 6 8,490




2.3

Alkalmazasi teriilet

A KAN-therm Inox 304 szerelési rendszer alkalmazasi terlletét az épitdiparban a vonatkozé szabvanyok
hatérozzak meg — megengedett lzemi nyomas legfeljebb 16 bar, kdzeg: viz és maximalis hémérséklet 110 °C.

fUtési nyitott és zart rendszerek (viz glikol alapu keverékek),

technoldgiai héellatd berendezések,

htott-viz zart és nyitott rendszerek (oldott kloridok max. tartalma 200 mg/I),
olajmentes sUritett levegds berendezések,

kondenzatum elvezetd rendszer kondenzacids gazkészileék esetén (pH 3,5 - 5,2),
technoldgiai rendszerek az iparban.

A KAN-therm Inox 304 csovek és szerelvények belsd viz- és fltési rendszereken kiviil valé alkalmazasukat, pl.
kozeg atipikus kémiai 6sszetétele mellett, a KAN MUszaki Osztalyaval kell egyeztetni (rendelkezésre allé (irlapon).
Az lzenetben meg kell jeloIni tobbek kozott a kozeg kémiai Osszetételét, maximalis Uzemi hémérsékletet és
nyomast, valamint a kdrnyezeti hémérsékletet.

KAN-therm Inox 304 rendszer példa




s Tomitések — O-gylrik

A KAN-therm Inox 304 rendszer préselt szerelvényei EN 681-1 szabvany kovetelményeinek megfeleld
EPDM etilén-propilén gumi O-gyUrikkel felszereltek. A tdmitések Uzemi paramétereit és alkalmazasi
terlleteit a tablazat tartalmazza.

Anyag “ g

rendszerek:
EPDM = max. Uzemi nyomas: 16 bar w kozponti fatési
kaucsuk fekete w Uzemi hémérséklet: w technolégiai h6
etilén-propilén -20 °C-tol +110 °C-ig w glikol oldatos*,

w slritett leveg6s (olaj nélkiil**)

Megengedett az etilén- és propilén-glikol alapt fagyallé oldatok hasznalata legfeljebb 50%-0s koncentracioban, amelyeket a rendszer gyartéja jovahagyott.

** A szintetikus olajok maximalis koncentraciéja legfeljebb 5 mg/m? lehet; asvanyi olajok hasznalata nem megengedett.

A glikololdatok (etilén és propilén) hasznalata megengedett, amennyiben azokat a szerelési rendszer
gyartdja irdsban jovahagyta.

Amennyiben kideriilne, hogy tovabbi kendanyag hasznalata sziikséges, viz vagy szappan alkalmazhaté. O-gy(rik
zsirral, olajjal vagy kendzsirral vald kenése tilos. Ezek az anyagok a tomités meghibasodasat eredményezhetik.
Ez tovabba a csovek és szerelvények festéséhez hasznalt egyes festékekre is vonatkozik. Ezért, ha a szerelvényt
festeni kell, csak vizbazisu festékeket szabad hasznaini.

o

A KAN-therm Inox 304 csatlakozdi 54 mm atméré-ig specialis LBP O-gy(rikkel rendelkeznek, amelyek
lehetévé teszik a rendszer véletlendl le nem préselt kotéseinek felfedezését mar a vizzel valé feltoltése
soran (LBP funkcié — Leak Before Press -,préselés el6tt szivargd”). Ezt a kotés helyén vizszivargas jelzi.
A funkcionalitds és rendszer teljes tomitettségének érdekében a szivargas észlelése esetén elegendd

a préskotés elkészitése.

yoen

Az 54 mm feletti atmérdjl csatlakozok esetén az LBP funkcid a szerelvények megfeleld szerkezetével kerdil
megoldasra.

1. Atereszt6 kotések jelzése LBP funkciéval rendelkezd O-gy(riik mikddése.




A rendszerekben kiilonbozé tipusu korrdzié fordulhat eld: kémiai, elektrokémiai, belsé vagy kilso, helyi
korrézid, kobor aram okozta korrozid stb. Ezeket a jelenségeket meghatarozott, a rendszer anyaganak
mindségével, kdzeg paramétereivel, kiilsé korilményekkel és rendszer szerelésével kapcsolatos fizikai-
kémiai okozok miatt Iéphetnek fel. Az alabbiakban olyan ajanlasokat sorolunk fel, amelyeket a KAN-therm
Inox rendszer tervezése, szerelése és lzemeltetése sordn, a nem kivant korrézids jelenségek elkeriilése
érdekében figyelemebe kell venni.

A fém rendszerek kdboraramok (egyenaram foldbe aramlasa a csévezeték anyagan keresztll a csovek

sz

valdszinUsége kicsi. E jelenség a rendszer foldelésével is csokkentett.

A rozsdamentes acél a rendszerben szerepelhetd kozegek legtdbb 6sszetévéinek ellenall. Oldott kloridok
(halogenidok) esetén oda kell figyelni, a hatasuk a koncentraciojuktdl és a hémérséklettdl fligg (max.

s

kloridok ionjaival valé érintkezés el6tt 50 °C hémérséklet felett, ezért:
kertlni kell a vizben oldédé, halogenidokat tartalmazéd tomité anyagokat (mlanyag szigetelészalagok
hasznéalhatdk, pl. PARALIQ PM 35),

a csofal emelt hdmérsékletének eredményeképpen (pl. vizvezetékekben fltdkabelek) helyi vizmelegedés
noveli a lyukkorrézié kockazatat. Ebben az esetben a cséfal hémérséklete nem haladhatja meg allandé
jelleggel a 60 °C. Megengedett az id6északos (max. 1 éras naponta) viz felmelegitése 70 °C-ig, a rendszer
termikus fert6tlenitése céljaval.

A rozsdamentes acél elemek kozvetlen csatlakoztatasa a horganyzott acéllal (fittingek, csatlakozdk)

c sz

1)

KAN-therm Inox 304 elemek horganyzott acéllal
torténd kotésének elve

1. Horganyzott acélcsé

2. Bronz vagy sargaréz

3. KAN-therm Inox 304 menetes csatlakozé

L




Szétvalaszthatd karimas csatlakozasok kivitelezése is elfogadhaté:

(2 (4)

) dle
1B

I. eset:

. KAN-therm Inox 304 rendszer,

. rozsdamentes acél peremcsavar és -anya,
. elasztomer vagy szaltomités,

. mUanyag hazzal ellatott fémalatét,

u A W N =

. KAN-therm Steel rendszer vagy hagyomanyos acélrendszer.

Il. eset:

. KAN-therm Inox 304 rendszer,

. rozsdamentes acél peremcsavar és -anya,
. elasztomer vagy szaltomités,

. mlanyag hazzal ellatott fémalatét,

g A W N =

. KAN-therm Copper rendszer vagy hagyomanyos rézrendszer.

0 Ne feledje, hogy az 6sszes fenti karimas csatlakozas esetén rozsdamentes acélbél késziilt
csavarokat és anyakat kell hasznalni a peremek régzitéséhez.

A KAN-therm Inox 304 rendszerben mas anyagok alkalmazésa (menetes vagy karimas csatlakozdkkal)
a rendszer tipusatdl flgg.

A KAN-therm Inox 304 rendszer mas anyagokkal valo csatlakoztatasa

Csovek/idomok

zart igen igen igen igen

Rendszer tipusa

Inox 304

nyitott igen igen nem igen




4.2

Kiils6 korrozio

A KAN-therm Inox 304 elemeinek kiilsé korrézidja akkor fordulhat eld, amikor a csévek vagy szerelvények
nedves vagy klérvegyiileteket, illetdleg egyéb halogenid-vegylleteket képzd kdrnyezetben helyezkednek
el. A korrézids folyamatok 50 °C-ot meghaladd hémérsékletben felgyorsulnak.

Ezenfelll a KAN-therm Inox 304 rendszer elemei olyan kornyezetben szerelhetdk és lizemeltethetdk, ahol
a korrdziés osztaly nem magasabb C3-nal az EN ISO 12944-2 szabvany szerint.

Ezért az alabbi helyzetekben:
klorvegytleteket kibocsajtd épitéanyagokkal (pl. habarcs, szigetelések) valo érintkezés,

klort vagy gaz halmazaéllapotban lévé vegylleteit, sétartalmu vizet (séoldat) vagy egyéb halogénezett
vegylletek tartalmazo kdrnyezet,

a KAN-therm Inox 304 rendszer C4 és magasabb korrézios,

osztalyba tartozd kdrnyezetben torténd alkalmazasahoz teljes, vizzard és nem nedvszivé vizszigetelésre
van szlkség, amely zart cellds szerkezet(, kloridokat és halogenideket nem kibocsatd anyagbdl késziil.
A szigetel6anyagok oldott kloridion-tartalma nem haladhatja meg a 0,05%-ot. A hészigetelésnek meg kell
felelnie a hatélyos el6irasoknak és szabvanyoknak.

Ha fennall a kiilsé szigetelések mechanikai sériilésének veszélye, akkor azokat megfeleléen védeni kell,
példaul acél védébevonattal.

Press kotési technika

A KAN-therm Inox 304 rendszer a harom pontos ,M" rogzités(i ,Press" kotési technikat felhasznalod
technikan alapulnak. Ez lehetévé teszi a:

elérését,
Szerelvény szélének csé felliletéhez préselésével az O-gylrl altal befedett tér teljes lezarasat, ennek

kdszonhetéen a szerelvény belsejébe szennyezddés bejutdsanak megakadalyozasat, ami a szigetelés
természetes védelmét és a kotés mechanikus teljesitmény novelését képezi,

Tomités allapotanak ellendrzését, a szerelvény szélének kozelében O-ring alakzata figyelembevételével.

Tl —i—

1. Press kotésben nyomas iranya.
2. Kotés metszete préselés el6tt.
3. Kotés metszete préselés utan.




5.1 Szerszamok

Megfelel, szivargasmentes tomitettség biztositasa érdekében megfelel szerszamok hasznalata sziikséges.
Ajanlott a KAN-therm rendszer kinalatdban 1évd csévagok, sorjazok, présberendezések és présfejek
alkalmazasa. Alkalmazhatok tovabba a KAN cég altal ajanlott, mas gyartdk szerszamai is (lasd: tablazat).

A KAN-therm Inox 304 torténé csatlakoztatashoz hasznélja a KAN-therm rendszer kinalataban elérhetd
eszkdzoket — lasd még az alabbi tablazatot:

Gyarto
M 1936267249 - - +
18 M 1936267250 - - +
E oo R *R 22 M 1936267251 - - +
2 S8 55
® & N 28 M 1936267252 - - +
Z 98 % 0
g afel 35 M 1936267253 - - +
42 M 1936267283 +
ZBS1 1936267285
54 M 1936267284 +
150 Y 1948267135 - - +
18" Y 1948267137 - - +
220 Y 1948267139 - - +
28" Y 1948267141 - B +
350 Y 1948267143 - - +
2 % g 350 HP Snap On 1948267124 +
S3 el 420 M Snap On 1948267119 +
Sy g 5 ZB203 1948267000
og 22 42 HP Snap On 1948267126 +
< - = 541 MSnap On 1948267121 +
66,7 MSnap On 1948267089 -
76,1 MSnap On 1948267145 ZB221 1948267005 +
88,9 MSnap On 1948267044
ZB221 1948267005
108 M Snap On 1948267038 78222 1948267007 +
15 Y 1948267093 - - +
wn N ~
] Lo S8 18 Y 1948267095 - - +
v oo o
o 50 33 22 DY 1942121002 - - +
Qo oz 22
3 < 33 28 Y 1948267097 - - +
z 35 M 1942121004 - - +
15 oM 1948267085 - - +
18 Y 1948267087 - - +
« 22 M 1944267008 - - +
* m
O
S E 28 1M 1944267011 - B N
S ] 35 HPSnapOn 1948267124 +
w
o
= 42 HP Snap On 1948267126 7B 303 1948267166 +
54 HP Snap On 1948267128 +
66,7 MSnap On 1948267089 7B 323 1948267009 +
5 53 76,1 HP Snap On 1948267100 - - +
-9 ng
g 3 28 889  HPSnapOn 1948267102 - ] +
Q < <
<< e 108 HP Snap On 1948267098 - - +
15 M 1948267048 - - +
TR
w2 < SR 18 Y 1948267052 - - +
2 ££%  EER
= e 2 UM 1948267056 ] : .
< % L % &
< g e 28 M 1948267061 - - +
a [e)
[=9

35 UIm 1948267065 - - +




Gyarto

15 M 1936267278 . B +

E o]

w S o
X o ._ A 18 M 1936267279 : - +

3 £ £ Iy
) z= 9 22 M 1936267280 . B +

- g @
i 28 M 1936267282 B B +

[J] - két szegmenses pofa, a tobbi elem gallér/heveder, és sziikség lehet egy adapterrel valé egylttmikodésre.
1) Korlatozott atméré tartomany - hasznalja a kivalasztott préspofakat
* A szerszamok nem é&llnak rendelkezésre a KAN-therm Steel és Inox kinélataban.

A KAN-therm Inox 304 csatlakozasok elvégzéséhez mas, a piacon kaphato eszkozok is hasznalhatok — lasd

még az aldbbi tablazatot:

Meretek SzorltOPOfak/szorltOIanc°k

» ACO102 (12 V)

15-35 mm Novopress = ACO103 (12V) w Préspofak PB1 15-35 mm
m Préspofak PB2 15-35 mm
m Présgyrik és adapterek 35-54 mm:
présgyrik: HP35, 42 és 54
= ACO 203 (18 V) (ZB 201/ZB 203 adapterrel)
15-54 mm Novopress m EFP 201/202 (230 V) P X .
= EFP 203 (230 V) + présgylrik Snap On: HP35, 42 és 54
(ZB 201 adapterrel)
« présgy(rik Snap On: HP35, HP42 és HP54
(ZB 203 adapterrel)
m Préspofak PB3: 15-28 mm
m Présgy(rik és adapterek (ZB 302/ZB 303) 35-54 mm:
« présgylrik: HP35, 42 és 54
(ZB 302/ZB 303 adapterrel)
« présgyurlk Sling On: HP42 és HP54
(ZB 302 adapterrel)
« présgylrik Snap On: HP35, HP42 és HP54
(ZB 303 adapterrel)
m Présgy(rik és adapterek 76,1-108 mm:
15-108 mm Novopress : Egg ;Oﬁriggg% (230V) présgy(rik M66,7-88,9 mm
(adapter ZB 323)
« présgytrik Snap On M 108 mm
(két adapter sziikséges: ZB 323 és ZB 324)
« présgytrlk Sling On M76,1-88,9 mm
(adapter ZB321)
« présgy(rik Sling On M108
(két adapter sziikséges: ZB321 és ZB322)
FONTOS: kettd |épésben végezze el a préselést (108mm).
76,1-108 mm Novopress : 228 38; gg x; m Présgy(rik Snap On HP76,1-108 mm
15-22 mm Klauke - ZIQI\’/?‘IS Klauke Mini w Préspofak Mini Klauke: 15-22 mm
15-35 mm Klauke " nggw Klauke Mini m Préspofak Mini Klauke: 15-35 mm
15-54 mm Klauke u Klauke UAP332 m Préspofak: 15-35 mm
m Préspofak: 15-35 mm (KSP3)
15-108 mm Klauke u UAP432 (18V) m Présgy(rik és adapterek: 42-54 mm (KSP3)
m Présgy(rik és adapterek: 76,1-168 mm (LP — KSP3)
76-108 mm Klauke = UAP100120 (18 V) m Présgy(rik: 66,7-108 mm (KSP3)
15-35 mm Hilti = NPR 019 IE-A22 w Préspofak NPR PM: 15-35 mm
. } m Préspofak NPR PS: 15-35 mm
15-54 mm Hilti = NPR 032 IE-A22 u Présgylrik NPR PR: 42-54 mm
m Préspofak NPR-PS: 15-35 mm
m Présgy(rik és adapterek NPR PR 42-88,9 mm (adapter NPR PA3),
15-108 mm Hilti = NPR 032 PE-A22 108 mm (adapter NPR PA3+NPR PA4)
FONTOS: ketté |épésben végezze el a préselést (108mm).
15-108 mm Hilti = M18HPT XL w Préspofak: 15-108 mm
15-35 mm Milwaukee = M12 HPT-202C m Préspofak J12: 15-35 mm
. m Préspofak J18: 15-35 mm
15-54 mm Milwaukee = M18 HPT-202C m Présgy(rik RJ: 42-54 mm (adapter RJA)
15-35 mm REMS = Mini Press ACC (14V) = Préspofak REMS Mini Press: 15-35 mm*

Mini Press ACC (22V)
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Meretelc m SzoritépOféklszoritélénCOk

u Powerpress 2000 (230 V)
u Powerpress E (230 V) . .
w Préspofak REMS: 15-35 mm* (4G)
15-54 mm REMS = Powerpress ACC (230 V) w Présgyrik és adapterek: 42-54 mm (PR3-S)
= Accu-Press (12'V)
= Accu-Press ACC (12 V)

w Préspofak REMS: 15-35 mm (2G)
w Présgy(rik és adapterek: 42 mm (PR-3S + Z2)
15-108 mm REMS w Power-Press XL ACC w Présgy(rik és adapterek: 54 mm (PR-3S + Z2)
w Présgy(rik és adapterek: XP66,7 mm (PR-3S + Z6 XL)
w Présgy(rik és adapterek: 76,1-108 mm (PR-3S + Z6 XL)
= Romax AC ECO
15-54 mm Rothenberger = Romax 3000 Akku m Préspofak KAN-therm M15-35 mm
= Romax 3000 AC w Présgy(rik KAN-therm M42-54 adapterrel (ZBS1)
= Romax 4000

* kizardlag 18 és 28 mm-es, , 108" (Q1 2008) jel6lésii vagy tjabb préspofak megengedettek

Egyéb préseld eszkdzok hasznalatat megelézéen minden alkalommal egyeztessen a telepitendd rendszer
gyartdjaval.

& Szerszamok — munkavédelem
Munka megkezdése el6tt meg kell ismerkedni a mellékelt hasznalati utasitassal és a munkavédelmi
eléirasokkal. Valamennyi szerszamot rendeltetésszeriien és a gyarté hasznalati utasitasa szerint kell
hasznalni. A rendeltetésszerii hasznalat magaba foglalja a rendszeres ellenérzések és karbantartasok,
valamint a biztonsagi szabalyok betartasat. A nem rendeltetésszerii hasznalat a szerszam és egyes
kellékek meghibasodasat eredményezheti. Ezen feliil ez a kotések szivargasanak oka is lehet.




KAN-therm szerszamok:

PO

1. Elektromos préseld szerszam KAN-therm AC 3000
2. Akkus préseld szerszam KAN-therm DC 4000

3. KAN-therm M15-35 mm préspofa

4. Csatlakozoépofa M42-54 mm

5. Adapter ZBS1 42-54 mm

NOVOPRESS szerszamok:

1. Akkus présel6 szerszam ACO203XL

2. PB2 M15-35 mm préspofa

3. M 35-108 Snap On préskarimara felpattinthatd
4. Adapter ZB203

5. Adapter ZB221, ZB222




1. Elektromos présel szerszam EFP203

2. PB2 M15-35 mm préspofa

3. M 35-54 Snap On préskarimara felpattinthatd
4. Adapter ZB203

1. Akkus présel6 szerszam ACO 102*

2. Akkus présel6 szerszam ACO 103

3. M15-35 mm préspofa

*A szerszam a KAN-therm rendszer ajanlataban nem all rendelkezésre.




1. Elektromos préseld szerszam ECO 301*

2. M15-28 mm préspofa

3. M 35-66,7 Snap On préskarimara felpattinthatd

4. Adapter ZB 303

5. Adapter ZB 323

*A szerszdm a KAN-therm rendszer ajanlatdban nem all rendelkezésre.

1. Akkus présel6 szerszam ACO 401*/ACO 403
2. HP 76,1,-108 Snap On préskarimara felpattinthatd
*A szerszdm a KAN-therm rendszer ajanlataban nem all rendelkezésre.




REMS szerszamok:

1. Elektromos présel6 szerszdm Power-Press ACC
2. Akkus préseld szerszam Akku-Press

3. Elektromos préselé szerszam Power-Press SE
4. M15-35 mm préspofa

KLAUKE szerszamok:

o o

-

1. Akkus présel6 szerszam KAN-therm Mini
2. SBM M 15-28 mm préspofa




5.2

El6késziilet préskotések kialakitasahoz

1. Cs6vagas

A csovet a tengelyéhez képest merélegesen kell levagni gorgds csévago segitségével (a csovet teljes egészében le kell vagni, bevagott
csérész letorése nélkil). Mas szerszamok hasznalata megengedett, feltéve, hogy a vagas merélegesen torténik, és a vagott élek nem
sériilnek (nincs repedés, anyagveszteség vagy a csé keresztmetszetének egyéb deformacidja). Hotermeld szerszamok, pl. égdfej,
sarokcsiszold, stb. hasznalata tilos.

(2]

2. Cs6szélek sorjazasa
Hasznéljon kézi reszel6t (76,1 és 108 atmérd esetén félig legombolyitett acélreszelét) a csé belsé és kiilsé peremének
a legdmbolyitéséhez, eltavolitva a szilankokat, amelyek szerelés kozben esetleg karosithatnak az O-gyur(t.

3. Ellendrzés

Rogzités elbtt szemrevételezéssel ellendrizzik az O-gylrit az idomban, hogy sérilésmentes-e, valamint egyéb, az O-gylrGt csé
betoldsa soran megsérthetd szennyezés nem talalhatd. Ellendrizziik tovabbéa, hogy a szomszédos szerelvények tavolsdga nem kisebb
a megengedettnél d  (tablazat: Minimalis szerelési tavolsagok, Abra. 1).

4. Cs6 és csatlakoz6 rogzitése

A megfelelé erdsségli kotés kivitelezéséhez tigyeljen ra, hogy a csovet elég mélyen (A) (tablazat: Minimalis szerelési tavolsagok, Abra. 1)
helyezze az illesztékbe.

Préselés el6tt a csovet a megjeldlt mélységig a szerelvénybe be kell illeszteni (enyhe forgd mozgéas megengedett). A csé kdnnyebb
beillesztése érdekében olajok, zsirok és kendzsirok hasznalata tilos (megengedett a viz vagy szappanos viz hasznalata — ajanlott
a sUritett levegds préba esetén).




5. A mélység megjelolése

A kotés megfeleld tartossaganak biztositasa érdekében illessze be a csdvet a megfelelé mélységig, A mélységi mutato (tablazat: Minimalis
szerelési tavolsagok, Abra. 1). Tobb kotés egyszerre torténd szerelésekor (csévek illesztékekbe cstsztatasakor), a kovetkezd kotések
préselése el6tt ellendrizze a csé betolasi mélységét. Ehhez egyszer(ien ellendrizze, hogy a csovet a lehetd legmélyebbre toltak-e be.

A cs6 beillesztési mélységének a szerelvénybe torténd beazonositasanak megkonnyitése érdekében hasznaljon egyszer( jeldlési technikat egy
jelolével. Ez abbdl all, hogy egy csovet a lehetd legmélyebben betoljak egy illesztékbe, majd kozvetlendl az illetékaljzat széle mellett megjeldlik
a csovet. Préselés utan a jelolésnek az illeszték szélénél tovabbra is latszddnia kell.

Specialis mintak is hasznalhatok a betolasi mélység illesztékkel vald ellenérzés nélkdli megjeldlésére.

A betolasi mélység megjelolésére szolgaléo mintakat az alaprendszer nem tartalmazza, és a termék forgalomba hozatali
piacatol fiiggéen nem mindenhol elérheték.

6. Préskotés kialakitasa

Barmilyen munkalat megkezdése elbtt elészor olvassa el a vonatkozd hasznalati utasitasokat, és ellendrizze a szerszamai megfelelé
mikodését. Hasznalja a KAN altal ajanlott présszerszamokat és -pofakat.

Mindig valasszunk a készitett kotés atmérdjének megfelelé méretl préspofakat. A préspofat a csatlakozora helyezziik fel oly médon,
hogy a hornyos része az O-gy(r( idomba valé behelyezésének részéhez pontosan illeszkedjen (szerelvény kidudorodo része.
A présberendezés elinditasa utan a préselés automatikusan elkezdddik és nem allithatd le. Amennyiben a folyamatot valamilyen
oknal fogva leédllitjuk, a kotést el kell tavolitani (kivagni) és megfelelé6 médon Ujat kell késziteni.

Ha a telepitést végzd olyan présszerszdmokat és préspofakat kivan hasznalni, amelyeket nem a KAN-therm biztositott, akkor
egyeztessen a KAN vallalattal ezek hasznalatanak lehetéségérdl.




7.76,1-108. csatlakoz6k préselése - préspofa el6készitése

A nagyobb &atméréju csovek (76,1, 88,9; 108) préseléséhez hasznaljon specidlis, négy részbol alldé préspofat (karimat).
Miutan kivette a préspofat a dobozbdl, oldja ki, majd nyissa ki a préspofakat.

8. Szerelje fel szétnyitott allapotban a préspofakat a szerelvényre. A préspofak specialis bevagassal vannak ellatva, amely illeszkedik
a szerelvény karimajahoz.

Megjegyzés: A préspofa méretét jelz6 cimkét (lasd az abran) mindig a cs6 fel6li oldalon kell elhelyezni.

9. Miutén a préspofat helyesen a szerelvényre helyezte, rogzitse a csap megnyomasaval, amelynek a lehetd legmélyebbre kell
stllyednie (Klauke karimak), vagy a rogzités érdekében ellendrzni kell, hogy egyvonalban vannak e a jel6lék (Novopress karimak).
Ezt kdvetden csatlakoztassa préspofat a présgéphez.

10. A préspofak osszekapcsolasa a présgéppel

Csatlakoztassa a présszerszamot a karimahoz. Feltétlenll gy6z6djon meg réla, hogy a présszerszam az adott szerszamhoz mellékelt
utasitasoknak megfeleléen csatlakozik a karimahoz.

Az igy csatlakoztatott présgéppel elvégezhetd a kotés préselésének teljes mivelete.

11. Préselés

Egy kotés préselése kb. 1 percet vesz igénybe (76,1-108 mm-es atmérdk esetében). A prés elinditasa utan a folyamat automatikusan
lezajlik, és nem allithaté meg. Ha valamilyen oknal fogva a préselés mégis megszakad, az illesztést szét kell szerelni (levagni) és Ujra el
kell végezni a mliveletet. A kotés préselését kdvetden a présgép automatikusan visszaall eredeti dllapotba. Vegye le a présgép karjait
a préspofakrél. A karimak szerelvényrdl torténd eltavolitasdhoz nyissa ki Ujra a préspofakat, és hajtsa ki.




Idomba val6 behelyezési mélység és a préselt szerelvények k6z6tti minimalis tavolsag

15 20 10 35
18 20 10 35
22 21 10 35
28 23 10 35
35 26 10 35
42 30 20 35
54 35 20 35
76,1 53 20 75
88,9 60 20 75
108 71 20 100

A- cs6 idomba illesztésének mélysége

d . — idomok kozétti minimalis  tavolsag
a megfelelé préselés elkészitésének
érdekében

C,..— idom minimalis tavolsaga a faltél

Minimalis szerelési tavolsagok

TN om0 | om ] fem

Préspofa
15 20 28 75 130
18 25 28 75 131
22-28 31 35 80 150
35 31 44 80 170
Présgyiiriik
42 75 75 115 265
54 85 85 120 290
76,1 110 110 140 350
88,9 120 120 150 390
108 140 140 170 450




5.3

5.4

Csohaijlitas

Szlikség esetén a KAN-therm Inox 304 csoveket lehet ,hidegen” hajlitani azzal a feltétellel, hogy betartjuk
a minimalis hajlitasi sugarat R _

Rmin = 3'5 x De
D, - cs6 kiils6 atmérdje

A csovek ,melegen” hajlitdésa nem megengedett, mivel az igy megmunkalt csévek az anyaguk
kristalyszerkezetének médosulasa eredményeképpen korréziora érzékenyek.

CsOhajlitashoz elektromos vagy hidraulikus meghajtasu kézi cséhajlitokat kell alkalmazni. Csévek hidegen
hajlitasa @35 mm atméré felett nem ajanlott (alkalmazhatdk a KAN-therm rendszer altal szallitott 90° és
45° kész ivek és konyodkidomok).

A KAN-therm Inox 304 csévek nem hegesztheték és forraszthatdk, mivel ezzel az anyag szerkezete
megvaltozik és korr6zié léphet fel.

Menetes, fitting csatlakoztatas mas KAN-therm rendszerekkel

KAN-therm Inox 304 halézatok sargaréz csatlakozokkal valéd kotésének elve

A KAN-therm Inox 304 rendszer szamos belsd és kiilsé menetes csatlakozokat tartalmaznak. Mivel a kiilsé
menetes szerelvények kipos menetekkel ellatottak, a sargaréz szerelvényekkel valé menetes kdtéseknél
kizardlag a pl. kis mennyiségli kenderrel tomitett kiilsé menetes sargaréz csatlakozdk a megengedettek.
Ajanlott a menetes kotés csatlakozd préselése elétt vald elkészitése (Osszecsavardsa), a préskotés
terhelésének elkeriilése céljaval. A KAN-therm Inox 304 halozatokban a menetek tomitéséhez nem
alkalmazhaté a PTFE (Teflon) szalag és egyéb halogenidokat tartalmazé anyagok alkalmazasa.

A mentes fittingeket a KAN-therm rendszeren kivili egyéb szerelvényekkel és menetes elemekkel a menet
tipusutdl figgden a PN-EN 10226 (PN-ISO 7-1) és PN-EN ISO 228 szerint kell kivitelezni.
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Karimas kotések

Inox 304 karimas csatlakozok megvalasztasi tablazata

Csavar Anya Alatét Lapos
osztalya osztalya | mennyisége tomités

Csavar/
anya
mennyiség

Katalégus'(éd m

Csavar
mérete
M12

1609091030 15 DN15 PN16 8 8 DN12 EPDM
1609091031 18 DN15 PN16 M12 8.8 8 8 DN15 DN15 EPDM
1609091032 22 DN20 PN16 M12 8.8 8 8 DN20 DN20 EPDM
1609091033 28 DN25 PN16 M12 8.8 8 8 DN25 DN25 EPDM
1609091034 35 DN32 PN16 M16 8.8 8 8 DN32 DN32 EPDM
1609091035 42 DN40 PN16 M16 8.8 8 8 DN40 DN40 EPDM
1609091036 54 DN50 PN16 M16 838 8 8 DN50 DN50 EPDM
1609091037 76,1 DN65 PN16 M16 838 8 8 DN65 DN65 EPDM
1609091038 88,9 DN80 PN16 M16 8.8 8 16 DN80 DN80 EPDM
1609091029 108 DN100 PN16 M16 8.8 8 16 DN100 DN100 EPDM

Megjegyzések lizemeltetéshez
Potencialkiegyenlités

Minden kész fémszerelést elektromos potencialkiegyenlitdé csatlakozasokkal kell ellatni, azaz foldelni kell,
hogy elkeriljik a késza dramokat és az érintkezési korrdzid kialakulasat.

Az érvényben lévé elbirasok szerint a foldelé vezetékek csatlakoztatdsat hegesztéssel vagy menetes
bilincsekkel, a csévezetékek csatlakozasait csavaros bilincsekkel kell kialakitani. A megfelel
potencialkiegyenlitéshez a kdvetkezdkre van szlikség:

1. Tajékozodjon az éplletben alkalmazott aramitésvédelmi megoldasrél (foldelési médrol).

2. Csatlakoztassa a kiegyenlitdé vezetéket a cs6hdz a megfelelé bilinccsel. Az érintkezési korréziod
veszélyének kikiiszobolése érdekében a bilincset a ¢csé tipusanak megfeleléen kell kivalasztani.

3. Az Osszes egyedi csévezeték elagazasanak soros csatlakozasat potencialkiegyenlité vezetékekkel
végezze el, és kdsse Ossze az épiilet targyanak f6 foldeld gydjtéradjaval.

Figyelem!
Tavolitsa el a szigetelést, a fényezést és a szennyez6édést a cs6rél a bilincsek 6sszeszerelési helyein.

v s

A csérendszertdl a potencialkiegyenlitd rendszer foldelé gy(jtéradjaig vezetd elektromos vezetékek
hosszanak a lehet6 legrévidebbnek kell lennie.




Az épliletben az elektromos potencialkiegyenlitdé rendszer szamitasait megfeleld képesitéssel rendelkezd

személynek kell elvégeznie.

1. Géz

2. Szigeteld réteg

3. Kozponti fltés

4. Elektromos foldelés
5. Viz

6. Szennyvizcsatorna

Szallitas és tarolas

A KAN-therm Inox 304 (rozsdamentes acél) elemeit kilon kell tarolni.

Ne tarolja a rendszer elemeit kdzvetlendl a foldon (pl. talajon vagy betonon).
Ne tarolja a rendszer elemeit kémiai oldatok kozelében.

A csékotegeket fa raklapokon kell tarolni és szallitani (kerllje a kbzvetlen érintkezést mas acélelemekkel,
pl. cséallvanyokkal).

Szallités, be- és kirakodas soran fokozottan tgyeljen arra, hogy ne karcolja meg vagy karositsa a csoveket
vagy a szerelvényeket — ne dobja, hlizza vagy hajlitsa meg Oket.

A rendszer elemeinek tarolasara kialakitott helyiségnek szaraznak kell lennie.

Tarolasuk, Osszeszerelésiik és hasznalatuk soran a cséfelliletek nem érintkezhetnek hosszu ideig kozvetlendl
vizzel vagy nedvességgel..

A rendszer elemeinek tarolasaval és szallitdsaval kapcsolatos részletes informaciokeért
latogasson el a www.kan-therm.com oldalra.
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KAN-therm Inox rendszer - valaszték

Csovek

Rozsdamentes acél cs6, 1.4301 - szalban CSOPORT: H
eret oy J-Jua | 23
15%1,0 1629194048 6 762 m
18x1,0 1629194049 6 366 m
22x1,2 1629194050 6 366 m
28x1,2 1629194051 6 222 m
35x1,5 1629194052 6 222 m
42x1,5 1629194053 6 114 m
54x1,5 1629194054 6 114 m
76,1x2,0 1629194055 6 144 m
88,9x2,0 1629194056 6 96 m
108x2,0 1629194047 6 78 m

Megjegyzés:
fAng[;Z;emi nyomas a szallitott kozegtdl, a rendszer atmérétartomanyatol, és a csatlakozasok kialakitasahoz hasznalt szerszamoktol

w 15-108 mm mérettartomany 16 bar nyomasig (M profilos pofakkal felszerelt szerszamok).
Stritett levegds rendszerekhez nem alkalmas - az tizemi feltételek leirasa a ,Tervezdi és kivitelezéi Utmutatd” c. dokumentumban
talalhato.

@ tekercs 6/ szal \/@; koteg csomag @ papir doboz ZA%Y raklap N Gj o hamarosan elérheté

* megrendelésre — atfutasi idé max. 4 hét | ** egyéni egyeztetés alapjan igényelhetd | *** készlet erejéig



Idomok

Bels6 menetes csatlakozé 1.4301 CSOPORT: G
weret oy Jfea | - - m
N 15Rp%" 1609044033
N 15RpYs" 1609044016 20 130 db.
N 15Rp%” 1609044017 200 90  db.
N 18 Rp'2" 1609044018 20 120 db.
N 18 Rp%” 1609044019 20 80 db.
N 22RpYs" 1609044021 20 100  db.
N 22 Rp%" 1609044022 20 100 db.
N 22Rpl” 1609044020 20 60 db.
N 28Rp%" 1609044025 20 40  db.
N 28Rpl” 1609044024 20 60 db.
N 28 Rpl1ls" 1609044023 200 30 db.
N 35Rpl” 1609044028 10 20 db.
N 35Rp1vs" 1609044027 10 30 db.
N 35Rp1Y2" 1609044026 10 20 db.
N 42 Rp1vs" 1609044030 4 12 db
N 42Rp1vs" 1609044029 4 24 db
N 54Rpl1Ys" 1609044031 4 12 db
N 54 Rp2" 1609044032 4 12 db.
N 76,1 Rp2Ys" 1609044034 1 1 db.
N 88,9 Rp3" 1609044035 1 1 db.
Kiils6 menetes csatlakozé6 1.4301 CSOPORT: G
meret oy J-frea | IEI - @
N 15 R%" 1609045098
N 15 RV 1609045096 20 200  db.
N 15R%" 1609045097 20 80 db.
N 18RV 1609045099 20 160  db.
N 18R%" 1609045100 20 100  db.
N 22 R 1609045102 20 70 db.
N 22R%" 1609045103 20 100 db.
N 22R1" 1609045101 20 60 db.
N 28R%" 1609045106 20 50 db.
N 28R1" 1609045105 20 60 db.
N 28R1%" 1609045104 20 30 db.
N O35R1" 1609045109 10 40  db.
N 35R1%" 1609045107 10 20  db.
N 35R1%" 1609045108 10 40  db.
N 42 R1%" 1609045110 4 24 db.
N 42R1%" 1609045111 4 24 db.
N 54R1%" 1609045112 4 16 db.
N 54R2 1609045113 4 12 db.
N 76,1 R2%" 1609045114 1 1 db.
N 889R3" 1609045115 1 1 db.
N 108 R4" 1609045125 1 1 db.

@ tekercs 6/ szal koteg . csomag @ papir doboz 225 raklap N Uj o hamarosan elérhet6

* megrendelésre — atfutasi idé6 max. 4 hét | ** egyéni egyeztetés alapjan igényelhetd | *** készlet erejéig
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Bels6é menetes félhollander témitégytiriivel 1.4301 CSOPORT: G

TN ) CCH-. i = R

N 15 G2 1609271074 120
N 15 G¥" 1609271063 10 120 db.
N 18 G2 1609271075 20 100 db.
N 18 G4 1609271064 20 100 db.
N 22 G¥4" 1609271076 20 60 db.
N 22 GT1Y 1609271065 20 60 db.
N 28 G1" 1609271077 20 40 db.
N 28 G14" 1609271066 20 40 db.
N 35G1%" 1609271078 10 32 db.
N 35G1e" 1609271067 10 32 db.
N 42 G134 1609271079 4 12 db.
N 42 G2 1609271080 4 12 db.
N 54 G2" 1609271081 4 8 db.
Toldé 1.4301 CSOPORT: G
_ - Jroa IEI - m
N 1609245054
N18 1609245055 20 120 db.
N 22 1609245056 20 80 db.
N 28 1609245057 20 60 db.
N 35 1609245058 10 35 db.
N 42 1609245059 4 24 db.
N 54 1609245060 4 16 db.
N 76,1 1609245061 1 1 db.
N 889 1609245062 1 1 db.
N 108 1609245052 1 1 db.
Attolé karmantyi 1.4301 CSOPORT: G
_ B IEI - m
N 1609080041
N15 1609080042 20 140 db.
N 18 1609080043 20 100 db.
N22 1609080044 20 60 db.
N 28 1609080045 20 40 db.
N 35 1609080046 10 20 db.
N 42 1609080047 4 16 db.
N 54 1609080048 4 8 db.
N 76,1 1609080049 1 1 db.
N 889 1609080050 1 1 db.
N 108 1609080040 1 1 db.

@ tekercs 6/ szal koteg . csomag @ papir doboz 225 raklap N Uj o hamarosan elérhet6

* megrendelésre — atfutasi idé max. 4 hét | ** egyéni egyeztetés alapjan igényelhetd | *** készlet erejéig



Konyokidom, 90° 1.4301 CSOPORT: G

TN ) CTN. e

N 1609068333 110
N 18 1609068334 20 90 db.
N 22 1609068335 20 50 db.
N 28 1609068336 10 30 db.
N 35 1609068337 10 20 db.
N 42 1609068338 4 10 db.
N 54 1609068339 2 8 db.
N 76,1 1609068340 1 1 db.
N 889 1609068341 1 1 db.
N 108 1609068332 1 1 db.
KB Konyokidom 90° 1.4301 CSOPORT: G
(T T N
N 15 1609068323 120
N 18 1609068324 20 60 db.
N 22 1609068325 20 60 db.
N 28 1609068326 10 30 db.
N 35 1609068327 10 20 db.
N 42 1609068328 4 10 db.
N 54 1609068329 2 6 db.
N 76,1 1609068330 1 1 db.
N 889 1609068331 1 1 db.
N 108 1609068322 1 1 db.
Konyokidom 45° 1.4301 CSOPORT: G
(T TR N
N 1609068303 150
N 18 1609068304 20 120 db.
N 22 1609068305 20 70 db.
N 28 1609068306 10 40 db.
N 35 1609068307 10 25 db.
N 42 1609068308 4 16 db.
N 54 1609068309 2 8 db.
N 76,1 1609068310 1 1 db.
N 889 1609068311 1 1 db.
N 108 1609068302 1 1 db.

@ tekercs 6/ szal koteg . csomag @ papir doboz 225 raklap N Uj o hamarosan elérhet6

* megrendelésre — atfutasi idé6 max. 4 hét | ** egyéni egyeztetés alapjan igényelhetd | *** készlet erejéig
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KB kénytikidom 45° 1.4301

CSOPORT: G

[N ) CCHE. = R

N 1609068313 150
N18 1609068314 20 120 db.
N 22 1609068315 20 60 db.
N 28 1609068316 10 40 db.
N 35 1609068317 10 25 db.
N 42 1609068318 4 16 db.
N 54 1609068319 2 8 db.
N 76,1 1609068320 1 1 db.
N 889 1609068321 1 1 db.
N 108 1609068312 1 1 db.
T-idom 1.4301 CSOPORT: G
[T T N
N 1609257126
N 18 1609257127 20 60 db.
N 22 1609257128 20 40 db.
N 28 1609257129 10 25 db.
N 35 1609257130 10 15 db.
N 42 1609257131 4 8 db.
N 54 1609257132 6 db.
N 76,1 1609257133 1 1 db.
N 889 1609257134 1 1 db.
N 108 1609257125 1 1 db.

@ tekercs 6/ szal koteg . csomag @ papir doboz ZA%Y raklap N Gj o hamarosan elérhet6

* megrendelésre — atfutasi idé max. 4 hét | ** egyéni egyeztetés alapjan igényelhetd | *** készlet erejéig



2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 22 2 2 2 ¢2<¢2 22 2¢2<¢2z2222¢22z22

Sziikitett T-idom 1.4301

TN ) CCH. e

CSOPORT: G

18/15/18 1609260133

22/15/22 1609260134 20 50 db.
22/18/22 1609260135 20 50 db.
28/15/28 1609260136 10 30 db.
28/18/28 1609260137 10 30 db.
28/22/28 1609260138 10 30 db.
35/15/35 1609260139 10 20 db.
35/18/35 1609260140 10 20 db.
35/22/35 1609260141 10 20 db.
35/28/35 1609260142 10 20 db.
42 /15/42 1609260143 4 12 db.
42/18 /42 1609260144 4 12 db.
42 /22 /42 1609260145 4 12 db.
42728 /42 1609260146 4 12 db.
42 /35/42 1609260147 4 12 db.
54 /15/54 1609260148 2 8 db.
54 /18 /54 1609260149 2 8 db.
54 /22 /54 1609260150 2 8 db.
54 /28 /54 1609260151 2 8 db.
54 /35/54 1609260152 2 8 db.
54 /42 /54 1609260153 2 8 db.
76,1/22/76,1 1609260154 1 1 db.
76,1/28/76,1 1609260155 1 1 db.
76,1/35/76,1 1609260156 1 1 db.
76,1/42 /76,1 1609260157 1 1 db.
76,1/54 /76,1 1609260158 1 1 db.
889/22/889 1609260159 1 1 db.
88,9/28/889 1609260160 1 1 db.
889/35/889 1609260161 1 1 db.
889/42 /889 1609260162 1 1 db.
88,9/54 /889 1609260163 1 1 db.
889/76,1/889 1609260164 1 1 db.
108 /22 /108 1609260126 1 1 db.
108 /28 /108 1609260127 1 1 db.
108 /35/ 108 1609260128 1 1 db.
108 /42 /108 1609260129 1 1 db.
108 /54 /108 1609260130 1 1 db.
108 /76,1/108 1609260131 1 1 db.
108 /88,9 /108 1609260132 1 1 db.

@ tekercs 6/ szal

koteg . csomag @ papir doboz

400N
[ |
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Sziikito idom 1.4301

CSOPORT: G

[N ) CCH. i = R

N 18/15 1609221109 150
No22/15 1609221110 20 140 db.
N 22718 1609221111 20 120 db.
nNo28/15 1609221112 20 70 db.
N 28718 1609221113 20 100 db.
nNo28/22 1609221114 20 80 db.
N 35715 1609221115 0 50 db.
N 35/18 1609221116 10 50  db.
N 35722 1609221117 0 50 db.
N 35/28 1609221118 10 45 db.
N 42/15 1609221119 4 30 db
N 42/18 1609221120 4 30 db
N 42/22 1609221121 4 24 db.
N 42/28 1609221122 4 24 db
N 42/35 1609221123 4 24 db.
N 54715 1609221124 4 16 db.
N 54/18 1609221125 4 16 db.
No54/22 1609221126 4 16 db.
N 54/28 1609221127 4 16 db.
N 54/35 1609221128 4 16 db.
N 54742 1609221129 4 16 db.
N 761/22 1609221144 1 - db.
N 761/28 1609221145 1 - db.
N 76,1/35 1609221146 1 - db.
N 761/42 1609221130 1 1 db.
N 76,1/54 1609221131 1 1 db.
N 889/22 1609221147 1 - db.
N 889/28 1609221148 1 - db.
N 889/35 1609221149 1 - db.
N 889/42 1609221150 1 - db.
N 889/54 1609221132 1 1 db.
N 889/76,1 1609221133 1 1 db.
N 108/22 1609221151 1 - db.
N 108/28 1609221152 1 - db.
N 108/35 1609221153 1 - db.
N 108/ 54 1609221106 1 2 db.
N 108/76,1 1609221107 1 2 db.
N 108/889 1609221108 1 2 db

Bels6 menetes konyékidom, 90° 1.4301 CSOPORT: G

N 15 Rp'2” 1609069008

N 18 Rp'2" 1609069009 20 70 db.
N 18 Rp¥4" 1609069013 10 90 db.
N 22 Rp¥%" 1609069010 10 50 db.
N 28 Rp1" 1609069011 10 30 db.
N 35Rp1Va” 1609069012 10 10 db.

@ tekercs 6/ szal koteg . csomag @ papir doboz 225 raklap N Uj o hamarosan elérhet6
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Kiils6 menetes konyékidom, 90° 1.4301 CSOPORT: G

TN ) CTH. e

N 15 RV 1609070025
N 18RV 1609070026 20 80 db.
N 18R%" 1609070027 10 80 db.
N 22R%" 1609070028 10 50 db.
N 28R1" 1609070029 10 30 db.
N 35R1" 1609070030 10 20 db.
N 42R1%" 1609070031 2 10  db.
N 54R2 1609070032 2 6 db.
Bels6 menetes T-idom 1.4301 CSOPORT: G
meretfomy [ fxea | IEI -
N 15 RpYs” 1609257137
N 18 RpYs" 1609257138 20 50 db.
N 18 Rp%" 1609257139 20 50 db.
N 22Rpls" 1609257140 20 40  db.
N 22 Rp%" 1609257141 200 40  db.
N 28RpYs" 1609257143 10 30 db.
N 28 Rp%" 1609257144 10 30 db.
N 28Rpl” 1609257142 10 30 db.
N 35RpYs" 1609257146 10 20 db.
N 35Rp¥%" 1609257147 10 20 db.
N 35R1%" 1609257145 10 20 db.
N 42 RpYs" 1609257149 4 16 db.
N 42 Rp%" 1609257150 4 12 db.
N 42 R1%" 1609257148 4 12 db
N 54 RpYs" 1609257151 2 8  db.
N 54 Rp%" 1609257153 2 8  db.
N 54 Rp2" 1609257152 2 6 db.
N 76,1 Rp¥" 1609257155 1 1 db.
N 76,1 Rp2" 1609257154 1 1 db.
N 88,9 Rp¥" 1609257157 1 1 db.
N 88,9 Rp2" 1609257156 1 1 db.
N 108 Rp¥%" 1609257136 1 1 db.
N 108 Rp2" 1609257135 1 1 db.
Kiils6 menetes T-idom 1.4301 CSOPORT: G
weret oy Jfrea | IEI - m
N 15 RV 1609257158
N 15 R%" 1609259012 20 - db.
N 18RV 1609257159 20 50 db.
N 18R%" 1609259013 20 - db.
N 22R%" 1609257160 20 40  db.
N 28R1" 1609257161 10 30 db.
N 35RY" 1609257162 10 20 db.

@ tekercs 6/ szal koteg . csomag @ papir doboz 225 raklap N Uj o hamarosan elérhet6

* megrendelésre — atfutasi idé6 max. 4 hét | ** egyéni egyeztetés alapjan igényelhetd | *** készlet erejéig



32

Falikorong 1.4301L =41 mm CSOPORT: G

[N ) CTH-. = R

N 15RpYs" 1609286000 20 70

B =28 mm.

Falikorong 1.4301 L = 44 mm CSOPORT'G
N 18 RpYa" 1609286001 70

B =28 mm.

Falikorong 1.4301 L = 52 mm CSOPORT: G
N 22 Rp¥%" 1609286002 50

B =33mm.

Keriilé idom 1.4301 CSOPORT: G

[T O TR i
N 1609178014
N 18 1609178015 10 50  db.
N 22 1609178016 10 50  db.
No28 1609178020 10 - db.

Hajlitott cs6iv 90° 1.4301 CSOPORT: G
N 1609011050
No18 1609011051 20 50  db.
N 22 1609011052 10 30 db.
N 28 1609011053 10 20 db.
N 35 1609011054 4 8 db.
N 42 1609011055 2 4 db.
N 54 1609011056 2 2 db.
N 76,1 1609011057 1 1 db.
N 889 1609011058 1 1 db.
N 108 1609011049 1 1 db.

@ tekercs 6/ szal koteg . csomag @ papir doboz ZA%Y raklap N Gj o hamarosan elérheté
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Végdugé 1.4301 CSOPORT: G

TN ) CTNE. e

N 1609250063
N 18 1609250064 20 300 db.
N 22 1609250065 20 150 db.
N 28 1609250066 20 100 db.
N 35 1609250067 10 75 db.
N 42 1609250068 4 32 db.
N 54 1609250069 4 24 db.
N 76,1 1609250070 1 1 db.
N 889 1609250071 1 1 db.
N 108 1609250062 1 1 db.
Karima, PN16 1.4301 CSOPORT: G
(T ) T N
N 15 DN15 1609091030
N 18 DN15 1609091031 1 12 db.
N 22 DN20 1609091032 1 9 db.
N 28 DN25 1609091033 1 8 db.
N 35DN32 1609091034 1 5 db.
N 42 DN40 1609091035 1 4 db.
N 54 DN50 1609091036 1 2 db.
N 76,1 DN65 1609091037 1 1 db.
N 88,9 DN80 1609091038 1 1 db.
N 108 DN100 1609091029 1 1 db.
k2
IR N AN RO S I N .
1609091030 4
1609091031 95 65 14 14 47 27 4
1609091032 105 75 16 14 52 31 4
1609091033 115 85 16 14 56 34 4
1609091034 140 100 18 18 66 40 4
1609091035 150 110 18 18 74 44 4
1609091036 165 125 18 18 85 51 4
1609091037 185 145 20 18 132 78 4
1609091038 200 160 20 18 146 91 8
1609091029 220 180 20 18 169 100 8

@ tekercs 6/ szal koteg . csomag @ papir doboz 225 raklap N Uj o hamarosan elérhet6
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Kiegészitok

Mianyag dugé a csészallitashoz CSOPORT: |

TN B I = R

N 2141183000 2000

N18 2141183001 2000 db.
N 22 2141183002 2000 db.
N 28 2141183003 2000 db.
N 35 2141183004 2000 db.
N 42 2141183005 1000 db.
N 54 2141183006 500 db.

@ tekercs 6/ szal koteg . csomag @ papir doboz 225 raklap N Uj o hamarosan elérhet6
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Szerszamok

G&rgt’is csc’ivégé REMS RAS St CSOPORT: K
O . I
15-54 1948267025

35-108 1948267027 1 db.
Végékorong gorg6s csévagohoz REMS St CSOPORT: K
O . I
15-108 1941267037

A 1948267025 és 1948267027 kédu csévagdkhoz.

G6rg6s csﬁvégé REMS RAS Mini S CSOPORT: K

B 0 2

N 15-28 1900267003

Megjegyzés:
A készlet vagdkorongot is tartalmaz.

Gﬁrg&s cs6végé REMS RAS S CSOPORT: K
O

N 1528 1900267001 1
Megjegyzés:

A készlet vagokorongot is tartalmaz.

Végékorong gorgos csévagohoz REMS RAS CSOPORT: K
e TeT.
N 15-28 1900267002 1

A 1900267003 és 1900267001 kodd csévagokhoz.

Vezetéknélkiili csévagé REMS Akku-Nano CSOPORT: K
I E
N 15-28 1945183003 1
Megjegyzés:

A készlet vagokorongot is tartalmaz.

@ tekercs 6/ szal koteg . csomag @ papir doboz 225 raklap N Uj o hamarosan elérhet6
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Vagokorong gorgés csévagéohoz REMS Nano CSOPORT: K

B CE 1

N 10-35 1972267000 1
A 1948183003 kodl csévagokhoz.

Csc’ivégégép REMS Cento CSOPORT: K
e To].
22-108 1948183001

Megjegyzés:

A készlet vagokorongot is tartalmaz.

Csc’ivégégép REMS DueCento CSOPORT: K
b . I
54-108 1948267034 1
Megjegyzés:

A készlet vagokorongot nem tartalmaz.
A 54-108 miikodési tartomanyban hasznaljon tovabbi vezetégorgdket a 1900267000 koddal.
A vezetégorgoket kiilon kell megvasarolni.

Vagokorong csévago géphez REMS Cento/DueCento CSOPORT: K

Mérettartomany [mm] Jrea -

22-108 1941267041 1
A 1948183001 és 1948267034 kodl csévago gépekhez.

Vezeto gérgt’ibetét cs6vagé géphez REMS DueCento CSOPORT: K
B (.
54-108 1900267000
Megjegyzés:

A vezetégorgé csévago géppel mikodhet, kod: A vezetégorgd betét a csévago géphez tartozik: 1948267034.

Csétarté vagogéphez REMS Cento CSOPORT: K
1948267029

@ tekercs 6/ szal koteg . csomag @ papir doboz 225 raklap N Uj o hamarosan elérhet6
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N

N

Sorjézé fém cs6h6z REMS REG CSOPORT: K

B 2 1

15-54 1948267015 1
Szerszamkészlet - sorjazé és gorgoés csévago CSOPORT: K
0 I =1
15-54 * 1942267023 T késdet

Mindegyik készlet tartalma:

m 1948267025 - gorgds csévago acélcs6hdz 12-54 mm,
= 1948267015 - élletérd 12-54 mm,

= 1941267129 - doboz.

Szerszamkészlet - KAN-therm Mini akkumulatoros préselé

szerszam + "M" profilos pofak CSOPORT: K
B . I
15-28 1926055009 1

Mindegyik készlet tartalma:

1936055008 - KAN-therm Mini akkumulatoros préselé szerszam - 1 db.,
1936267278 - szoritépofak SBM M15 - 1 db.,

1936267279 - szoritépofak SBM M18 - 1 db.,

1936267280 - szoritopofak SBM M22 - 1 db.,

1936267282 - szoritopofak SBM M28 - 1 db.,

1967267051 - RAML1225 Li-lon akkumulator 10,8 V 2,5 Ah - 2 db.,
1967267024 - akkumulatortslté LGMLT ~230V 35 W - 1 db,,

doboz - 1 db.

KAN-therm AC 3000 elektromos présel6 szerszam CSOPORT: K

B CE I

15-54 1936267239 1

Megjegyzés:
A présel6 szerszam sajat dobozaban kaphato.

KAN-therm DC 4000 akkumulatoros présel6 szerszam CSOPORT: K
e ToT.

15-54 1936267238 1
Megjegyzés:

A présel6 szerszam akkumulatorral, téltével és dobozzal kaphaté.

Tolt6 a KAN-therm DC 4000 akkumulatoros présel6 szerszamhoz CSOPORT: K

N I ]

10,8-36 V 1936267267 1

@ tekercs 6/ szal koteg . csomag @ papir doboz 225 raklap N Uj o hamarosan elérhet6
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Akkumulator KAN-therm DC 4000 présel6 szerszamhoz CSOPORT: K

CN b . =R

N 18V /4 Ah 1936267266 1

KAN-therm “M" profilos présel6 pofak CSOPORT: K
N O .
N 1936267249
No18 1936267250 1 db.
N 22 1936267251 1 db.
N 28 1936267252 1 db.
N 35 1936267253 1 db.
Megjegyzés:
A szoritépofak KAN-therm: AC 3000, DC 4000 présszerszamokkal hasznalhatok.
KAN-therm "M" profila gallér CSOPORT: K
TN B . =R
1936267283
54 1936267284 1 db.

Megjegyzés:
Hasznalja a KAN-therm "M" profilt présfogokat KAN-therm ZBS1 adapterrel a KAN-therm présszerszamokhoz: AC 3000, DC 4000.

ZBS1 adapter KAN-therm “"M" profila gallérpofakhoz CSOPORT: K
42 - 54 1936267285
Megjegyzés:

KAN-therm présszerszamokhoz hasznalja a ZBS1 KAN-therm adaptert, AC 3000, DC 4000.

REMS Power-Press ACC elektromos présel6 szerszam CSOPORT: K
Bl CE 2
15-35 1936267219
Megjegyzés:

A présel6 szerszam dobozzal kaphato.
A készlet nem tartalmazza a poféakat.

REMS Power-Press SE Basic Pack elektromos présel6 szerszam CSOPORT: K

O E

15-35 1936267160 1

Megjegyzés:
A présel6 szerszam sajat dobozaban kaphato.
A készlet nem tartalmazza a pofakat.

@ tekercs 6/ szal koteg . csomag @ papir doboz 225 raklap N Uj o hamarosan elérhet6
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REMS Akku Press akkumulatoros présel6 szerszam

Meretartomany [mm] Jrea -

CSOPORT: K

15-35 19326267152 1
Megjegyzés:
A présel6 szerszam akkumulatorral, téltével és dobozzal kaphaté.
A készlet nem tartalmazza a poféakat.

REMS "M" profilos présel6 pofak CSOPORT: K

TN b . =R

1948267048
18 1948267052 1 db.
22 1948267056 1 db.
28 1948267061 1 db.
35 1948267065 1 db.
Megjegyzés:
A szoritopofak Power-Press SE, Akku-Press és Power-Press ACC présel6gépekkel kompatibilisek.
REMS szerszamkészlet - elektromos Power-Press SE présel6
szerszam és ,,M" profilos pofak CSOPORT: K

Mérettartomany [mm] ﬂ m -$ m

15-35 19458267033 1 készlet
Mindegyik készlet tartalma:
m 1936267160 - REMS Power-Press SE elektromos préselé szerszam,
m 1948267048 - ,M" szoritépofa 15 mm -es atméréhoz,
m 1948267052 - ,M" szoritopofa 18 mm -es atmérohoz,
m 1948267056 - ,M" szoritopofa 22 mm -es atmérdhoz,
m 1948267061 - ,M" szoritopofa 28 mm -es atméréhoz,
m 1948267065 - ,M" szoritopofa 35 mm -es atméréhoz,
w doboz.
Novopress szerszamkészlet - ACO103 BT akkumulatoros présel6
szerszam + ,,M” profilos pofak CSOPORT: K

B O 1

15-28

* 1948055008 1

Mindegyik készlet tartalma:

Akkumulatoros préselé szerszam - 1 db.,

1948267093 - M15 pofak préselé szerszamhoz - 1 db.,
1948267095 - M18 pofak préselé szerszamhoz - 1 db.,
1942121002 - M22 pofak présel6 szerszamhoz - 1 db.,
1948267097 - M28 pofak présel6 szerszamhoz - 1 db.,
1938267047 - akkumulatortélté - 1 db.,

1938267002 - 2 Ah akkumulator - 2 db.,

doboz.

@ tekercs 6/ szal koteg . csomag @ papir doboz
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@ tekercs 6/ szal

* megrendelésre — atfutasi idé max. 4 hét | ** egyéni egyeztetés alapjan igényelhetd | *** készlet erejéig

Novopress EFP203 elektromos présel6 szerszam CSOPORT: K

B CE 1

15-54 1948267210 1

Megjegyzés:
A présel6 szerszam mlanyag dobozzal kaphato.

Novopress ACO203XL BT présel6 szerszam CSOPORT: K
e To].
15-108 1948267181 1

Mindegyik készlet tartalma:

w akkumulatoros présel6 szerszam - 1 db.,
Milwaukee 18 V / 5,0 Ah Li -ion akkumulator - 2 db.,
akkumulatortolté - 1 db.,

kendanyag - 1 db.,

n
n
n
= muanyag doboz.

Novopress PB2 "M" profilos présel6é pofak CSOPORT: K
_ - frea -
1948267135
18 1948267137 1 db.
22 1948267139 1 db.
28 1942267141 1 db.
35 1948267143 1 db.
Megjegyzés:
A pofak EFP203 és ACO203XL hajtoegységekkel hasznalhatok.
Novopress “M" profilos rapattinthaté karmantyu CSOPORT: K
_ - frea - m
19428267119
54 1948267121 1 db.
66,7 * 1943267089 1 db.
76,1 1948267145 1 db.
88,9 1948267044 1 db
108 1943267038 1 db.

Megjegyzés:

ACO203XL esetén a pofakat a 42 és 54 mm atmérékhoz a ZB203 adapterrel hasznalja.
ACO203XL esetén a pofakat a 66,7, 76,1 és 88,9 mm atmérdkhoz a ZB221 adapterrel hasznalja.
ECO301 esetén a pofat a 66,7 mm atméréhoz a ZB323 adapterrel hasznalja.

ACO203XL esetén a pofat a 108 mm atméréhoz a ZB221 és ZB222 adapterekkel hasznalja.

koteg . csomag @ papir doboz 225 raklap N Uj o hamarosan elérhet6



HP rapattinthaté karmantyt a Novopress ECO301, ACO203XL,
EFP203 szerszamokhoz CSOPORT: K

* 1948267124

42 * 1948267126 1 db.
54 * 1948267128 1 db.
Megjegyzés:

Az ECO301 présel6 szerszamban a 35-54 mm atmérétartomanyban a pofakhoz hasznaljon ZB303 adaptert.

Az ACO203XL és EFP203 krimpel6 szerszamban a 35-54 mm atmérétartomanyban a pofakhoz hasznaljon ZB203 adaptert.

Ne hasznalja az 54 mm pofat az ACO203XL és EPF203 présszerszammal 54 mm atméréji KAN-therm Inox rendszer(i csévek (1.4404
és 1.4521) csatlakoztatasara.

Novopress ZB203 adapter CSOPORT: K
b I =
35-54 1948267000

Megjegyzés:

Adapter EFP203 és ACO203XL hajtéegységekhez.
ultraPRESS rendszer: 50-63 mm.

Steel & Inox rendszer: 35-54 mm.

Copper rendszer: 42-54 mm.

Novopress ZB221 adapter CSOPORT: K
I E
66,7-108 1948267005 1
Megjegyzés:

Adapter az ACO203XL hajtéegységhez.
108 mm atméréhoz a ZB221 adaptert hasznaljak az elsé krimpeléshez, és a ZB222 adaptert a masodikhoz.

Novopress ZB222 adapter CSOPORT: K
1o TeT.
66,7-108 1948267007 1
Megjegyzés:

Adapter az ACO203XL hajtéegységhez.
108 mm atmérbéhoz a ZB221 adaptert hasznaljak az elsé krimpeléshez, és a ZB222 adaptert a masodikhoz.

Novopress ACO0403 akkumulatoros présel6 szerszam CSOPORT: K ﬁ
e ToT.

76,1-108 1948267209 1

Mindegyik készlet tartalma:

= akkumulatoros préseld szerszam - 1 db.,
milwaukee 18 V /5,0 Ah Li -ion akkumulator - 2 db.,
akkumulatortolté - 1 db.,

kendanyag - 1db.,

muianyag doboz.

@ tekercs 6/ szal koteg . csomag papir doboz ZESY raklap NI G o hamarosan elérhet6
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Novopress “M" profilos HP karmantyu CSOPORT: K

U b . =R

76,1 * 1948267100 1

88,9 * 1948267102 1 db.

108 * 1948267098 1 db.
Megjegyzés:

A pofak ACO401 és ACO403 hajtoegységekkel hasznalhatok.

@ tekercs 6/ szal koteg . csomag @ papir doboz 225 raklap N Uj o hamarosan elérhet6
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KAN-therm HUNGARY Kft.
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2051 Biatorbagy
tel.+36 23 77 0062
tel.+36 70 408 8563
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www.kan-therm.com




MULTISYSTEM

@ KAN-therm

Teljes tobbcélu szerelési rendszer, amely korszerii, egymast kiegészité miiszaki megoldasokbol
all a cs6vizelosztashoz, a fiitési és hiitési berendezésekhez, valamint a technolégiai és tiizoltasi
berendezésekhez.

ulttrallINIE

uttraPRESS

PP

Steel

Inox

Groove
Copper, Copper Gas

XPress Sprinkler

Fellleti fltés és hiités,
automatizalas

Football
stadion-berendezések

Szekrények és elosztdk
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