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AKAN valalat

18 =
A KAN vallalat, amelynek székhelye Bialystokba_nzé

talalhaté, a KAN-therm markanév alatt ismert,

modern és atfogé szerelési rendszerek '

jo nevii és nemzetkozileg elismert gyartoja. SNGB -
i -

olyan értékekre épiti, mint a szakértelem, az innovacios képesség, a minéség év tapasztalat

és a fejlédés. Napjainkban tobb mint 1100 embert foglalkoztat, fiokhalézattal > 3 0 a szerelesi piacon
rendelkezik Lengyelorszagban és tizletekkel Németorszagban, Oroszorszagban,

Ukrajnaban, Fehéroroszorszagban és Magyarorszagon. A KAN-therm védjeggyel

ellatott termékeket a vilag 68 orszagaba exportaljak, a forgalmazasi halozat

lefedi Eurépat, Azsia nagy részét, és elér Afrikaba és Amerikaba is. orszagba
exportalunk

munkavallalo
> vilagszerte
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SYSTENM KAN-therm

J12-168,3 mm

Rendkiviil ellenallo telepitési rendszer, amely kivaléo minoségii rozsdamentes
acélbol késziilt csovekbdl és szerelvényekbdl all.

A rendszert olyan berendezésekhez tervezték, amelyekre szabvanyos beltéri
hasznalat jellemzo (fiités, csapviz, napelemes berendezések), valamint

a technoldgiai és ipari berendezések széles skalajahoz (hiitott viz, ioncserélt O 1 Tartés o 2 Kivalé minéség O 3 Erés
viz, siiritett levegé, olajok, kenéanyagok és iizemanyagok, vegyszerek). anyagok es megjelenés korozioallosag

A cslcsmindségl szerkezeti anyagok hasznélatanak koszonhetéen a KAN-therm Inox rendszert sikeresen

alkalmazzak szamos lakod- és kozépuletben, illetve az ipar terlletén kilonféle technolégiai

berendezések esetében. Megbizhato GIGA
és valtozatos hidraulika

-
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Elényok

Giga hidraulika

A KAN-therm Inox rendszer azon kevés rendszerek egyike a piacon, amelyek 139,7 és 168,3 mm-es GIGA
MERETU 4tmérét tartalmaznak, és ezaltal nagyon magas aramlasi sebességet tesznek lehetévé.
Az elemek specidlis kialakitdsa biztositja, hogy a csé és a szerelvény csatlakozasanal ne legyen

keresztmetszeti szlkdilet, igy a telepitésnél elkeriilheté a tulzott mértékid helyi veszteség.

Megbizhato és valtozatos

A szerelvényszerkezetben alkalmazott j6 minéség(i tomitéseknek készonhetden a rendszer akar

-35 °C-t6l 200 °C-ig képes mikodni (a tomités tipusatol fliggden). A specialis préseléses 6sszeszerelési
technika és a professzionalis krimpeldszerszamok hasznalata lehetévé teszi, hogy a rendszer akar

16 bar nyomason is miikédjon. Mivel a rendszer képes elviselni az ilyen nagy kihivast jelentd Gizemeltetési
feltételeket is, alkalmazhatdsaga széles kord, a csaladi hazakban elvégzett kisebb telepitésektdl

a rendkivil osszetett, specialis ipari létesitményekben hasznalt telepitésekig terjed.

A rozsdamentes acél rendkiviil tartos és praktikus anyag, amely egyben kifinomult és elegans is.
Az acélmindség fokainak és a széles termékvalasztéknak koszonhetéen az anyag képes megfelelni
a vilag épitészei és lakberendez6i altal az épit6- és utdmunkalati anyagokkal szemben tamasztott

legszigorubb kévetelményeknek is.

A rozsdamentes acél legalabb 11% kromot tartalmazé vasotvozet. Korroziogatlé tulajdonsagait
egy krém-oxidokbdl allo feliileti réteg kialakitasa altal nyeri el.
Ez a réteg rendkiviil tartds, és még az acélfeliilet mechanikai vagy vegyi sériilése esetén is azonnal

ujraképzédik, igy az anyag korréziégatlo tulajdonsagai megmaradnak.

C SYSTEM KAN-therm
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;- A A rozsdamentes acélt altalaban ivovizzel érintkez6 késziilékek esetében

hasznaljak, és teljesen biztonsagos anyag az emberek

és a kornyezet szempontjabdl. A rozsdamentesacél-elemek miatt
nincs sziikség a festékek korréziévédelmére és egyéb
korréziovédelem alkalmazasara, ami fontos a kornyezet

és az emberi egészség védelme szempontjabol.

A rozsdamentes acélbdl késziilt elemek 6sszehasonlithatatlanul tartosabbak,
mint a csérendszerek gyartasahoz hasznalt egyéb anyagok.

Jellemzdik és megjelenésiik évtizedekig valtozatlan marad.
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A rendszer 0j, komplett (vertikalis csovek és vizszintes elosztocsovek),

belso fiitési hideg-melegviz-rendszerek kiépitésére szolgal tobbcsalados

EVGLEVEUGELR

A csovek és szerelvények (rozsdamentes acél) gyartasahoz felhasznalt anyagok e
kivald6 mindsége miatt a KAN-therm Inox rendszer kiilonosen ajanlott magasabb
szinvonalu éplletekben torténd telepités esetén vagy nagyobb tisztasagi foku
beruhazasokhoz, mint példaul korhazakban, laboratériumokban, kezel6észobakban
stb. talalhatd f(it6- vagy ivoviz-berendezések.

A csovek alacsony hotagulasa és a kész rendszerelemek esztétikus megjelenése
idealissa teszi 6ket a feliiletre szerelt fiitési és ivovizrendszerekhez. A KAN-therm
Inox rendszer kivalo alternativa olyan régi miiemlék épiiletek felujitasahoz,

ahol nem lehet az épiilet valaszfalaiba telepitést végezni.

A KAN muszaki osztalyaval torténd egyeztetés utan lehetdseg van a rendszer alkalmazasara nem szabvanyos

telepités esetén, mint példaul suritett levegds, napenergiat hasznositd, ipari, technoldgiai és gézberendezésekben.

A KAN-therm Inox rendszer Gizemi nyomasa az atmérdtartomanytol és a présszerszamoktél fligg. Szabvanyos
M-profili présszerszamok hasznélata esetén a megengedett izemi nyomas 16 bar 12-168,3 mm atmérdnél.
A Novopress présszerszamok hasznalata esetén, amelyek pofékkal és HP-profili szoritdkarmantyukkal vannak
felszerelve, a megengedett Uzemi nyomas 25 bar 12-108 mm atmérénél. A 25 bar Gzemi nyomas megfeleld

a vizzel toltott berendezések szamara.
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A KAN-therm Inox rendszercsalad hegesztett csoveket tartalmaz, amelyek
vékony fali rozsdamentes acélbodl késziilnek: korrozioallo,
krom-nikkel-molibdén acél X2CrNiMo17 12 2, 1.4404 sz. DIN EN 10088 szerint,
EN 10312 szerint gyartva, megfelel az AlSI 316L-nek, valamint korrézioallo,
krom-molibdén-titan acél X2CrMoTi18-2, 1.4521 sz. DIN EN 10088 szerint,

az EN 10312 szerint gyartva, megfelel az AlSI 444-nek.

A csovek alacsony hétagulasi egyitthatoval rendelkeznek, ami megkonnyiti

a kompenzalast a teljes telepités vonatkozasaban. A 139,7 és 168,3 mm-es GIGA
MERETU 4tmérdk elérhetésége lehetévé teszi, hogy a rendszerelemeket nagyon nagy
aramlasi sebességet igényl6 csdvezetékek épitéséhez is felhasznaljak, mint amilyenek
nagy épitkezések esetén is eléfordulnak.

R

Anyag tipusa Linearis nyulasi egyiitthato 4 m-es szakasz tagulasa 60 °C Hoévezet6 képesség
A KAN-therm Inox csévek falvastagsaga

hémérséklet-kiilonbség mellett

Cs6hossz 12 - 168.3 mm (1.4404) 15 - 108 mm (1.4521) [mm/m x K] [mm] [W/(m x K)]

6 m-es rad 1,0-2,0 mm 1,0 -2,0 mm Inox 0,0166 3,98 15
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A KAN-therm Inox rendszer szerelvényei 12 mm-t6l 168,3 mm
atméroig kaphatoak.

A KAN-therm Inox rendszerben hasznalt préselds technoldgia lehetévé teszi, hogy a préseléshez a széles korben
beszerezhetd krimpeléprofilokat alkalmazva gyorsan szoros kotéseket hozzunk létre, igy nincs szikség arra, hogy
bizonyos rendszerelemek menetesek legyenek vagy hegeszteni kelljen dket. Ez nagyon gyors rendszertelepitést tesz
lehet6vé, még nagy atmerdjl csdvek és szerelvények hasznalata esetén is. A rendszerelemek 6sszekapcsolasanak
ezen technolégidja lehetdvé teszi, hogy a legjobb mindségl és a lehetd legmegbizhatdbb csatlakozasokat kapjuk,

valamint a teljes telepités szadmara a lehetd legmegnyerdbb kinézetet biztositja.

Csokotés keresztmetszete Csokotés
keresztmetszete

préselés elott A B
préselés utan

A rendszerelemek préselds technoldgiaval tértend dsszekapcsolasa minimalis csékeresztmetszet-szlkitési
csatlakozésokat tesz lehetévé, ami jelentdsen csdkkenti a nyomasveszteséget a teljes telepitésben, és kivald
hidraulikai feltételeket biztosit.

A KAN-therm Inox rendszerben a csatlakozéasok tdmitettségét és megbizhatdsagat specialis O-gydrls tomitések

és négypontos, M-tipusu rogzitérendszer garantélja.

|
7% )

M:tipust négy
régzitd

ontos

y o S
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ssekkel vanna

O-gyiirii neve Tulajdonsagok és miikodési paraméterek Alkalmazas
EPDM (etilén-propilén gumi)

atmérétartomany: 12 - 108 mm

szin: fekete

max. lizemi nyomas: 16 vagy 25 bar ivoviz

(a hasznalt szerszamoktdl, az atmérdtartomanytol
és a szallitott kozeg tipusatdl fligg)

tizemi hémérséklet: -35 °C és +135 °C kdzott
rovid ideig: 150 °C

atmérétartomany: 139,7 -168,3 mm

max. lizemi nyomas: 16 bar

tizemi hémérséklet: -20 °C és +110 °C kdzott

meleg viz, kdzponti fltés
kondicionalt viz

glikol oldattal*

sUritett levegé (olaj nélkil**)

FPM/Viton fluorid gumi

atmérétartomany: 12 - 168,3 mm

szin: zold

max. tizemi nyomas: 16 vagy 25 bar

(a hasznalt szerszamoktdl, az
atmérdtartomanytdl és a szallitott kozeg ti-
pusatdl fugg)

tizemi hédmeérséklet: -30 °C és +200 °C kozott
révid ideig: 230 °C

berendezések:

® napelemes rendszer

o s(ritett levegd

e f(itdolaj

e lizemanyag

® novényi zsir

e glikol oldatok*

Megjegyzés: Ne hasznalja melegvizes-
berendezésekben!

* A rendszer gyartdja altal jovahagyott etilénglikol és propilénglikol alapu fagyalld oldatok hasznéalata megengedett, legfeljebb 50%-0s koncentracioban.

** a szintetikus olajok maximalis koncentracidja 5 mg/m3, asvanyi olajok nem megengedettek.

A 15-54 mm-es atmerdtartomanyban az LBP-funkciot kuldnleges kialakitast O-gydrdk latjak el. A speciélis
barazdaknak koészénhetéen az LBP O-gylrik a nyomasproba soran optimalis ellendrzést biztositanak a kdtések
felett. A 76,1-168 mm-es dtmérétartomanyban az LBP-funkciot a csécsonk specidlis szerkezete latja el, vagyis

a szerelvény belsé atméréje minimalisan meg van ndvelve a kilsé cs6atméréhoz kepest.

O-gyiirii miikodése a szivargasérzékelo
LBP-funkcidval. funkcioval.

O-gyiirii szivargasérzékelo
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A KAN-therm Inox rendszer nemcsak csovekbdl és szerelvényekbdl all,
hanem professzionalis, modern szerszamok egész garnituraja is tartozik
hozza, amelyek lehetové teszik az elemek megbizhato és biztonsagos
csatlakoztatasat. Halozatrol vagy akkumulatorrol miikédtethetd, megbizhato
cégektol szarmazo elektromos szerszamok allnak rendelkezésre;

a valasztas a telepitend6 atméré méretétol fiigg.

Présszerszam

A

N o 2 3 o«

M-pofak 12-35 mm

M-karima 42-54 mm

ZBS1 Adapter
42-54 mm

C SYSTEM KAN-therm
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Elem 18V/4 Ah
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NOVOPRESS szerszamok -

EFP203 Krimpeldszerszam

35-54 mm
28

ACO 102 Krimpel6szerszam M-pofak 15-35 mm

PB2 M-pofak 12-35 mm

ACO 103 Krimpel&szerszam ! M-pofak 15-35 mm

"N—Q ECO 301* Krimpel6szerszam
o

Sy

T

M-pofak 12-28 mm HP/M-karima 35-66,7 Snap On ZB 303 ZB 323

ACO 203XL Krimpel6észerszam Réapattinthato Réapattinthato

HP/M-karima 35-108 Snap On Rapattinthato ZB221, ZB222 Rapattinthato ACO 401/403 Krimpel6szerszam HP-karima HP-karima
ZB203 76,1-139,7 Snap On 168,3 mm

C/A\ SYSTEM KAN-therm *A szerszamok nem érhetéek el a KAN-therm kinalataban 19



REMS szerszamok

KAN-therm

Power-Press ACC Krimpel&szerszam

Aku-Press Krimpeldszerszam M-pofak 12-35 mm M-pofak 42-54 mm

KLAUKE szerszamok

Akkumulator 10,8 V
1,5 Ah vagy 2,5 Ah

SBM M-pofak M 15-28 mm

230V-os toltd

Pofak 76,1-108 mm* UAP 100* Krimpel&szerszam

C/A\ SYSTEM KAN-therm *A szerszamok nem érhetéek el a KAN-therm kinalataban 21



Csovek vagasa specialis hengervagokkal — a vagasnak merélegesnek kell
lennie a cso tengelyére. A vagast teljesen el kell végezni, a vagott
cs6szakaszokat nem szabad letorni.

Osszeszerelés

Sebesség, kényelem és biztonsag

A KAN-therm Inox rendszer elemeinek 6sszeillesztésére az egyszerd, gyors és legféképpen biztonsagos
(nincs sziikség nyilt langgal torténé munkavégzésre) préseléses technikat alkalmazzuk, amely soran
a szerelvényt specidlis krimpeléeszkoz segitségével préseljik a csére. A KAN-therm Inox rendszer

telepitéséhez tervezett 6sszes szerszam egyszerlen hasznalhatd, és nem igényel specialis képesitést.

A préselési folyamat megkezdése elétt ellendrizze a szerszamok mikodoképességét. A KAN-therm Inox

rendszer kinalatdban megtalalhato présszerszamok és préspofak hasznalata javasolt.

A levagott csdvég kiilsé és belso feliiletének leélezése specialis sorjazokkal
(54 mm-es atméroig) vagy acélreszelokkel (54 mm feletti atmérénél).

Az O-gyiirii meglétének Tolja be a csovet a szerelvénybe
és allapotanak ellenérzése a kivant mélységig.

a szerelvényben.

C/A\ SYSTEM KAN-therm
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A cs6 szerelvénybe torténd illesztéséhez A pofa elokészitése. A pofat,
sziikséges illesztési mélység megjelolése - Iényeges miutan kivettiik a tokboal,
a megfeleld csatlakozasi szilardsag eléréséhez. ki kell nyitni, majd ki kell

A pofan van egy specialis vajat,
amelybe bele kell illeszteni

a szerelvény karimajat.
hajtani.

A pofa rogzitéséhez a csapot, A préselés elott csatlakoztassa Szerelvények préselése Szerelvények
amennyire csak lehetséges, a krimpel6szerszamot a pofahoz. 54 mm-es atméroig. préselése 54 mm-es
be kell nyomni. atmeéro felett.
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A legjobb bizonyiték

a csucsmindéségre az épitdipar
kilonféle agazataibanmegvala-
sitott szamos projekt.

Bar a hétk6znapok soran rejtve maradnak, a KAN-therm rendszerre épiil6é
telepitések mar tobb mint 20 éve miikédnek problémamentesen nagyobb
lakotelepeken, kozintézményekben, csaladi hazakban, sport- és rekreacios

létesitményekben, valamint ipari csarnokokban és gyarakban.

]1|]|‘|1‘|‘_‘¢—

gt
l""ln

iy
-y
;i ]

A KAN-therm Inox rendszer Uj fejlesztésekhez és felUjitott épuletekhez egyarant kivaldo megoldas,

ezért a legrégebbi mlemlék épiletekben és szakralis jellegl épitményekben is megtalalhato.
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