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A KAN-therm Push egy komplett csérendszer, amely PEXC, PERT polietilén csovekbdl és @12-32 mm
atmérdéju PPSU vagy sargaréz szerelvényekbdl all.

A KAN-therm Push kotéseket a meghosszabbitott csé végeinek szerelvényre csusztatasaval lehet elvégezni,
amelyre egy sargaréz vagy mlanyag szoritogy(rdt kell rahizni.

E technika semmitovabbitomitést nemigényel, tovabba biztositja arendszer tokéletes szivargasmentességét
és tartdssagat.

A rendszer belsé vizvezetékekhez (meleg és hideg haszndlati viz), valamint f(tési rendszerek kialakitdsdhoz
alkalmas.

Hasznalhato mas tipusu kdzeg elosztasara is — kérjiik, forduljon a KAN M{szaki Osztalyahoz.

A KAN-therm Push rendszer rendszer jellemz6i:

t6ébb, mint 50 éves élettartam,

kélerakddassal szembeni ellenallas,

hidraulikus téseknek valé ellenallas,

belsé feliiletek kimagaslo simasaga,

ivoviz rendszerekben fizioldgiailag és mikobioldgiailag semleges,
természetbarat anyagok,

gyors és komplikacidmentes szerelés,

cs6vezetékek kicsi sulya,

kotések térelhatarolokban vald kivitelezésének lehetésége,
hatékony diffuzids gat.




Gazdasagi és mdlszaki szempontok, valamint a felhasznalasi terilet optimalizalasi lehetésége miatt
a KAN-therm Push rendszer kétféle hasonlé hasonlé mikodési paraméterekkel rendelkezé polietilén csévet
kinal: PERT és PEXC csoveket.

PERT csovek A PERT Il tipusu polietilénbdl késziilnek, nagy hdéalldképességgel és kivald mechanikai
tulajdonsagokkal.

A PEXC csovek elektronsugarral molekularis térhaldsitas (,c" mddszer — fizikai mddszer, vegyszerek

nélkdl) ala vetett nagy strlség polietilénbdl készllnek. A polietilén szerkezetének ilyen fajta térhaldsitasa
a legoptimalisabb, kivald hé- és mechanikai ellenalld képesség elérését biztositja. Térhalositas foka > 60%.

Mindkét csdtipus, azaz a PEXC és a PERT otréteg(l konstrukcidban késziil. Ez azt jelenti, hogy az EVOH
oxigéndiffuzdgatldé bevonat, amely megvédi a rendszert az oxigén behatolasatol a csévezetékbe, belsd
rétegként keril a szerelvénybe, amelyet tovabbi PE-X vagy PE-RT polietilén réteg fed.

A gat, azaz az EVOH (Etilén-vinil alkohol) a DIN 4726 kovetelményeinek megfelel (ateresztéképesség <
0,10 g O,/m® x d). Az EVOH bevonattal ellatott csdvek hasznalati vizvezetékekben is alkalmazhatok.

Antidifflzios réteg
(EVOH)

Polietilén i 9‘(
. PE-RT ?e '

. .
' Polietilén
PE-RT

o
Kotoréteg
S

Kotoréteg

EVOH réteggel rendelkezd PERT csé keresztmetszete




Antidiffazios réteg
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Polietilén *o
PE-Xc pe :
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_ PE-Xc
? .
f Kotoréteg
.
Kotoréteg
EVOH réteggel rendelkezé PEXC csé keresztmetszete
PERT, PEXC csovek fizikai tulajdonsagai
Tulajdonsagok
Linearis hétagulasi egyiitthato o mm/m x K 00’21;((120%02) 0,18
Héatviteli képesség A W/m x K 0,35 0,41
Siiriiség p g/cm?® 0,94 0,933
E modul E N/mm? 600 580
Nydjtasi nydlas % 400 1000
Minimalis hajlitasi sugar R 5x De 5x De
Belso6fal érdessége k mm 0,007 0,007

Cs6 jelolése pl. PERT

A csovek tartds és folyamatos mddon 1 méterenként elhelyezett felirattal jeldltek, a felirat legalabb az

aldbbiakat tartalmazza:
Jel6lés leirasa

Gyarté megnevezése és/vagy védjegye:

KAN, KAN-therm

Nominalis kiils6é atméré x falvastagsag 25x3,5
Csoszerkezet (anyag) PE-RT

Cs6 kodja 1129198070

Szabvany, Miszaki Engedély vagy tanusitvany szama EN ISO 21003

Alkalmazasi osztaly tervezett nyomassal

2/10 bar osztaly, 5/10 bar osztaly

Diffuzivitas megjelolése

Sauerstoffdicht nach DIN 4726

Gyartasi id6:

18.08.09

Gyarto egyéb jelolései pl. fm, sorozat szam

045 m

Figyelem - a csoveken egyéb, kiegészito jelolések is el6fordulhatnak pl. tanudsitvany szamok

(pl. DVGW).




1. PERT cs6

2. Hoszigetelt PERT cs6

Szin, csomagolas

Cs6 szine: tejszin(

A csoveket tekercsekben szdllitjak, a csé atméréjétdl és a csd valtozatatdl fliggé hosszusagban,
hészigeteléssel vagy anélkdil.

PERT csovek méretparaméterei

A PERT csovek S méretsorozatokban (csé sorozat) szerepelnek, amelyek megfelelnek a korabbi PN 20 és
PN 12,5 nyomasi sorozatoknak (lasd tablazat).

KAN-therm PERT csoévek ogxigéndiffaziés gattal

. Cso feliilete: fényes.

Méretek, egységstily, vizkapacitas

DN

12 12x2,0 2,0 8,0 2,50 0,071 200 0,050
14 14x2,0 2,0 10,0 3,00 0,085 200 0,079
18* 18 x2,0* 2,0 14,0 4,00 0,119 200 0,154
18 18x2,5 2,5 13,0 3,10 0,125 200 0,133
25 25x3,5 35 18,0 3,07 0,247 50 0,254
32 32x4,4 44 23,2 3,14 0,390 25 0,423

* Opcionalis atmér6 — ellendrizze a csé adott alkalmazasosztalyra vonatkozé maximalis Gzemi feltételeit.




1. PEXC csé

2. Hoszigetelt PEXC cs6

Szin, csomagolas

Cso6 szine: krémszinU. Cso feliilete: fényes.

A csoveket tekercsekben szdllitjak, a csé atméréjétdl és a csd valtozatatdl fliggé hosszusagban,
hészigeteléssel vagy anélkdil.

PEXC csovek méretparaméterei

A PEXC csovek S méretsorozatokban szerepelnek, amelyek megfelelnek a kordbbi PN 20 és PN 12,5

nyomasi sorozatoknak (lasd tablazat).

KAN-therm PEXC cs6vek ogxigéndiffuzios gattal

Méretek, egységstily, vizkapacitas

DN

12 12x2,0 2,0 8,0 2,50 0,071 200 0,050
14 14x2,0 2,0 10,0 3,00 0,085 200 0,079
18* 18 x2,0* 2,0 14,0 4,00 0,119 200 0,154
18 18x2,5 2,5 13,0 3,10 0,125 200 0,133
25 25x3,5 35 18,0 3,07 0,247 50 0,254
32 32x4,4 44 23,2 3,14 0,390 25 0,423

* Opcionalis atméré — ellendrizze a csé adott alkalmazasosztalyra vonatkozé maximalis Gzemi feltételeit.




A KAN-therm Push rendszer csovei és csatlakozoi jellemzden megfelelnek a vonatkozé szabvanyoknak,
amely garantalja a hosszu és problémamentes mkddést, valamit a szerelvény és a szerelés hasznalatanak
teljes biztonsagat.

PPSU tolocsuklok: megfelelnek a EN ISO 15875-3:2005 szabvanynak,

az NNGYK altal hasznalatra engedélyezett,

Rézcsuklok és csatlakozék: megfelelnek a EN 1254-3 szabvanynak,

az NNGYK altal hasznalatra engedélyezett,

PERT csovek: megfelelnek a EN ISO 21003-2 szabvanynak,

az NNGYK altal hasznalatra engedélyezett,

PEXC cs6évek: megfelelnek a EN ISO 15875-2:2004 szabvanynak,
az NNGYK altal hasznélatra engedélyezett,

A PEXC, PERT cs6vezetékek miiszaki paraméterei és alkalmazasi kore

Uzemi nyomas P__ [bar] Kotések fajtai
Alkalmazasi osztalya
(1SO 10508 szerint)
12x2,0 10 10 + +
14x2,0 10 10 + +
18x2,0 10 10 + +
Hideg csapviz 20
18x2,5 10 10 + +
25x3,5 10 10 + +
32x4,4 10 10 + +
12x2,0 10 10 + +
14x2,0 10 10 + +
Hasznalati melegviz 60/80 18x2,0 10 10 + +
[1 osztély] 18x2,5 10 10 N .
25x35 10 10 + +
32x4,4 10 10 + +
12x2,0 10 10 + +
14x2,0 10 10 + +
Hasznalati melegviz 70/80 18x2,0 10 10 + +
2 osztaly] 18x2,5 10 10 N N
25x3,5 10 10 + +
32x4,4 10 10 + +
12x2,0 10 10 + +
14x2,0 10 10 + +
Padlofiités, alacsony
hémérsékletii 60/70 18x2,0 10 10 + +
radiatoros fiités 18x25 10 10 N .
[4 osztaly] '
25x3,5 10 10 + +
32x4,4 10 10 + +
12x2,0 10 10 + +
14%x2,0 10 10 + +
ia {ité 18x2,0 8 8 + +
Radlatoro§ fiités 80/90
[5 osztaly] 18x2,5 10 10 + +
25x3,5 10 10 + +
32x4,4 10 10 + +
Figyelem!

A PERT cs6vek tervezési nyomasai a EN ISO 22391-2:2010 szerinti haromrétegii konstrukcioban
(3W) egyes alkalmazasosztalyokban alacsonyabbak lehetnek.




Figyelem

Az ISO 10508 szabvanynak megfeleléen aldbbi alkalmazasi osztalyokat kildnbdztetliink meg, amelyeken
belll meghatarozasra keriilnek a halozat hémérsékletének tizemi paraméterei (izemi hém. T/ max hém.
T/ megh.hémT )

1 - Hasznalati melegviz 60 °C (Tob/T__ /Tmal — 60/80/95)

2 — Hasznalati melegviz 70 °C (Tob/T__/Tmal —70/80/95)

4 — Padlofltes, alacsony homerséklet( radiatoros fltés 60 °C (Tob/T _ /Tmal —60/70/100)

5 - Radiatoros fatés 80 °C (Tob/T__ /Tmal —80/90/100)

Egyes alkalmazasi osztaly Gizemi nyomasa az S csévek sorozatatol fligg (méretsorozat)

S=(d-t)/2t,

ahol d. — ¢s6 kiils6 atmérdje; t_ - cséfal vastagsaga

A csovek csatlakoztatasanak alaptechnikaja a KAN-therm Push rendszerban a ,Push” krimpelési technika,
amely egy réz vagy mlanyag hiively csé és illesztéfuvoka folé csusztatasan alapul. Ez a mddszer csdvek
eszkdzokhoz és készilékekhez csatlakoztatasahoz is alkalmazhato.

A, Push” csatlakozasok szerelvényei univerzalisak és hasznalhaték a PEXC és PERT csdvekkel. A szerelvényeket
specialisan kialakitott csécsonkokkal lattuk el (tovabbi tomitéanyagok nélkil hasznalhatd), amelyek a csé
kibdvitett végébe vannak behelyezve, majd réz vagy mianyag (PVDF) szoritdégy(r(t lehet a csatlakozasra
felcsusztatni. Ezutan a csovet sugarirdnyban kell meghtzni a csécsonkon. Az ilyen kotés lehetdvé teszi
a rendszer vélaszfalakban torténé korlatlan telepitését (padléburkold rétegekben és vakolat alatt is).

PEXC és PERT csovek, valamint sargaréz idomok és manyag (PPSU) idomok ,push” tipusu csatlakozasainak
elvégzéséhez barmilyen konfiguracidoban hasznalhaté mind a sargaréz, mind amutanyag (PVDF) csiszégyra.

:‘o \@

[ (5) (c B KAM-therm

A. Push szerelvény — PPSU vagy sargaréz.

B. Sargaréz csusztatott szoritogylrl — aszimmetrikus kialakitas.

C. Egymenet( belsé él a gylran.

D. PVDF csusztatott szoritogylrl — szimmetrikus kialakitasud, ezért nincs sziikség igazitasra.

E. PEXC vagy PERT csé.




Push kotés keresztmetszete

A KAN-therm Push rendszerben talalhaté szerelvények a PEXC és PERT csovek EVOH réteggel torténd
Osszekotésére szolgélnak.

A KAN-therm Push csusztatott szoritogyUrivel ellatott szerelvények atfogo valasztékat kinalja:
kdnydkesd és T-csonk, csatlakoztatd,

konydkesd, T-csonk, és egyéb szerelvények 15 mm-es nikkelezett rézcsovekkel radidtorokhoz és
berendezésekhez val6 csatlakoztatashoz,

illesztékek belsd és kiilsé menetekkel, kotésadapterekkel,
csapfoglalatok.

A szerelvények fejlett PPSU anyagbdl vagy kivalé mindségi sargarézbdl késziilnek.
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Push csatlakozdk nikkelezett Cu 15 mm-es csdvekkel radiatorcsatlakozasokhoz

Push csatlakozdk




Menetes Push csatlakozok

Push csatlakozdk falikorongok és szelepek*

*A KAN-therm Push Rendszer a KAN-therm Push radiatorok és vizcsapok csatlakoztatasahoz alkalmazott csatlakozok alkalmazasi
modja a KAN-therm rendszer viz- és f(itéhalozatok kotései fejezetben taldlhatd. ,Vizellato és fiitévizeloszté csérendszer-kotések

a KAN-therm rendszerben”.

Afenilén-szulfon (PPSU) bevalt szerkezeti anyag, amely évek 6ta csatlakozok és szerelvények, szivattyUtestek,
hécserélé elemek, csapok alkatrészei és betétei gyartasahoz alapanyagként alkalmazott. A KAN-therm
Push rendszer konyokok, polok, tengelykapcsoldk és menetes csatlakozasok gyartasara hasznaljak.

A PPSU alap tulajdonsagai, amelyek az anyag hideg viz, hasznélati viz és kdzponti fités halézatokhoz
alkalmas csatlakozok és szerelvények eldéllitdsdhoz nyersanyagként alkalmazasat hatarozzak meg:

vizzel és élelmiszerrel vald érintkezés soran semlegessége, amit a vildg vezeté kutatdintézetei szamos
vizsgalatokkal bizonyitjak (NSF, WRc),

hé és nyomas hatdsara anyagoregedés szembeni magas ellenallasa, amelynek kdszonhetéen kdzponti
hasznalati viz és kdzponti fltési haldzatokban hasznalhato, tovabba a szerelvények élettartama meghaladja
az 50 évet,

magas hdmérsékletekben magas klér tartalmu viz hatasara megfeleld ellenallo képessége,

magas hdmérsékletekben mechanikai terhelés alatt az anyag maradandé alakvaltozast nem mutat, ez
a szerelvények stabilitasat hatarozza meg (anyag klszasi szildrdsaga), azaz a szoritékotések szivargdsmentes
tomitettségét,

kivalo ités- és mechanikai allosag,
fém csatlakozokkal szemben kis sulya.
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A PPSU szerelvények tartéssaga magasabb a mlanyag csévekénél.

A KAN-therm rendszer mianyag (PPSU) elemeit védje meg a kdvetkezdkkel valo érintkezéstdl: festékek,
primerek, higitokvagyhigitottartalmazdanyagok, mintpéldaullakkok,aeroszolok,illesztéhabok, ragasztdkstb.
Kedvezétlen korilmények kozott a fenti anyagok a mlanyag elemek karosodasat eredményezhetik.

Ugyelni kel arra, hogy a kotéseket témitd anyagok, tisztitdszerek vagy a KAN-therm rendszer elemei
szigeteléséhez haszndlt anyagok ne tartalmazzanak repedéseket okozd vegylleteket, pl. ammonia,
ammoniat visszatartd vegylletek, aromas oxigént visszatarto higitok (pl. ketonok vagy éter) vagy klérozott
szénhidrogének.

A KAN-therm rendszer mlanyag (PPSU) elemeivel valé érintkezés esetén ne hasznaljon metakrilat, izocianat
és akrilat alapu illesztéhabokat.

Kerilje a mGanyag (PPSU) illesztékek és csovek ragasztdszalagokkal és szigeteld ragasztdkkal vald kdzvetlen
érintkezését.

Menetes kotéseknél annyi kender hasznéalata ajanlott, hogy a menet széle lathaté maradjon. Tulzott
mennyiségl kender hasznalata a menet meghibasodasat eredményezheti. A kender feltekerésének elsé
csavarmenet utan kezdése a ferde csavarozast és a menet meghibasodasanak elkeriilését teszi lehetévé.

A csavaros (menetes) csatlakozasok készitésekor a kovetkezd oOvintézkedéseket kell tenni: megfeleld
mennyiségl tomitdéanyag (vontatdanyag) hasznalata és megfelel6 meghtlzasi nyomaték. Kedvezétlen
helyzetekben a tdl sok tomitdéanyaggal és/vagy tulhlzassal készitett menetes csatlakozas kritikus
mechanikai feszliltségekhez vezethet a csatlakozé anyagaban és a termék karosodasahoz.

Figyeljen a kiilonb6z4 tipusu szalak dsszekapcsolasara. Kedvezétlen esetekben a belsd és a kilsé menet

kérvonalai 6sszeltkdzhetnek, ami a szerelvény anyagaban tulzott mechanikai fesziiltség kialakuldsahoz és
ebbdl kovetkezden karosodashoz vezethet.

Figyelem!
Ne hasznaljon vegyi tomitéanyagokat vagy ragasztokat.




Szerszamok

KAN-therm Push rendszerben a kotésekhez kizarolag eredeti KAN-therm rendszer szerszamok alkalmazhatok.
E szerszdmok egyes elemekként vagy készletben kaphatdk.

A munka megkezdése elétt a szerszamkészletet tartalmazd dobozban taldlhatd hasznalati utasitassal vald
megismerkedés szlikséges. A készlet tartalma:

csévago olloé PEXC, PERT,

csOtagito (expander) csovek tagitasahoz (kézi vagy akkumulatoros),

bévitoéfejek a PEXC és PERT — a készlet tipusatol fliggden,

kézi lancprés, labbal hajtott hidraulikus prés vagy akkumulatoros prés — a készlet tipusatol figgden,

a csatlakoztatott szerelvények fajtajatdl fliggéen (lasd a fenti tablazatban) présbetétek kilonbdzé
konfiguraciokban,

szerszamboérond.

labbal hajtott hidraulikus prés,

csétagito,

csévago ollé PEXC, PERT,

csétagitohoz fejkészlet (12 x 2; 14 x 2;18 x 2; 18 x 2,5; 25 x 3,5; 32 x 4,4),

présbetétkészlet csusztatott szoritogy(irikhez (sargaréz és PVDF) (12, 14, 18, 25)
—egyenként 2 darab,

muanyag szerelvényekhez betétkészlet (T12, T14; T18; T25) — egyenként 1 darab,
imbuszkulcs,
bérond.

kézi lancprés,

csétagito,

csévago ollé PEXC, PERT és PE-Xc/Al/PE-HD Platinum,

csétagitohoz fejkészlet (12 x 2; 14 x 2; 18 x 2; 18 x 2,5; 25 x 3,5; 32 x 4,4),

présbetétkészlet csusztatott szoritogy(iriikhez (sargaréz és PVDF) (12, 14, 18, 25)
— egyenként 2 darab,

mUanyag szerelvényekhez betétkészlet (T12, T14, T18, T25) — egyenként 1 darab,
két par pofa az alabbi atmérdji kotések készitéséhez: 12-18 mm és 25-32 mm,
bérond.

akkumulatoros prés — 1 db.,

akkumulatoros feszité — 1 db.,

akkumulator (standard) - 2 db.,

tolté - 1 db,,

boérond - 1 db,,

présbetéttarté doboz - 1 db.,

mUanyag szerelvényekhez betétkészlet (T12, T14, T18, T25) — egyenként 1 db.,

© N o A w2

présbetétkészlet csusztatott szoritogy(iriikhez (sargaréz és PVDF) (12, 14, 18, 25)
-2db,

9. Csotagitd fej12x2,14x2,18x2,18x2,5,25 % 3,5, 32 x 4,4 — (egyenként 1 darab),
10. Kendolaj csétagito fejhez.

Készlet kézi lancpréssel




Csotagité fejek

A PEXC és PERT csovekhez késziilt KAN-therm Push csétagitofejek hat, specialisan kialakitott, kilonallo
szegmensbdl allnak. Kombinalt és &sszehangolt hatasuk biztositja a csévég megfeleld kitagitasat ,HAROM
LEPES" technika alkalmazasakor.

“THREE STEPS”
A "THREE STEPS" technika haromlépcsds csétagitason alapul.

A KAN-therm Push csétagitofejek kilon konstrukcidként késziilnek az egyes

elérhetd cs6atmérdkhoz:

o K

Push kotések szerelése

1. Vagja el A PEXC, PERT csovet a kivant hosszra tengelyéhez képest vagjuk merélegesen miianyag csévekhez alkalmas csévagé olloval. Egyéb vagy
hibas (tompa vagy csorba) ollok hasznalata tilos.

2. A gy(rit helyezziik fel a csére a belll kerekitett végével a szerelvény feldl.

Manyag gyur(k hasznalata esetén nem fontos melyik oldalaval helyezziik fel a szoritogy(rit.

3. Helyezze az expanderre szerelt tagitdfejet a tengely mentén a cs6be ameddig csak tudja (teljes behelyezés). Tagitsa ki a csovet a kézi vagy az
akkumulatorrél mikodtetett expanderrel. a tagitast harom szakaszban kell elvégezni:
I - nem teljes tagitas, a csétagitdt 30°-al elforgatjuk;
Il - nem teljes tagitas, a csétagitot 15°-al elforgatjuk;
1l — cs6 teljes széttagitasa.

4. Kozvetlen (1) a tagitas utan a csatlakozot toljuk a csébe a szerelvény csonkjan évé utolsé vastagodasig (a csovet ne toljuk a szerelvény karimajaig!).
Nem alkalmazhatok sikitd szerek.

A Ha a csovet tulzottan kitagitjuk, akkor a cs6 anyaga feltorlodhat a csatlakoztatasi folyamat soran.

Ebben az esetben a szoritogyiiriit a tamasztoperemig csusztassa (tartson kb. 2 mm tavolsagot az
illesztoperemtol).




5. Csusztassa el6re a szoritogydrat labbal hajtott vagy akkumulatoros kézi vagy hidraulikus préssel. Csak a szerelvény karimajahoz erésitse a prést.
Soha ne csUsztasson két szoritogyur(t egyszerre.

6. A szoritogylr( felcsiztatasa kdzben fi gyeljen az dsszesillesztés folyamatéara — miutan felcsusztatta a szoritogy(rGt a szerelvény karimajaig, fejezze be
az illesztési folyamatot. A kotés készen all a nyomasprobara.

’..
»

7. és 8. Ugyeljen arra, hogy a szerelvény helyesen legyen a szerszam villafejébe behelyezve. E szabaly mellézése a csatlakoztatando
elemek tulterheléséhez vezethet.

Figyelem:
A Push/Push Platinum rendszer csatlakoztatasakor legyen kiilonos figyelemmel a szerszamfejek
megfelel6 pozicidjara. A prés villait mindig egyenes szogben rogzitse a cs6hoz, hogy a prés betétei
teljesen befogjak a csévet. Csatlakoztatas kézben ne mozgassa a présszerszamot egyik oldalrol
a masikra.




PPSU szerelvények szerelése

PPSU-bdl késziilt, 12, 14, 18 és 25 mm atmérdju illesztékek szereléséhez az illeszték oldalan csak fekete, T
betlvel jelolt betéteket, a hiively (réz vagy PVDF) oldalan pedig altalanos nikkelezett betéteket hasznaljon.

A muanyag szerelvényt karimajanal fogva kell rogziteni, amelyre a szoritdégyGrit racsusztatjuk. Ne végezzen
kotést kettd szoritogylrivel egyszerre!

A betétek helyes beillesztése A betétek helytelen beillesztése
a szerszam villaiba a szerszam villaiba

- a betétek egy iranyba allnak - a betétek nem egy iranyba allnak

Atmérétartomany: 12-18 mm Atmérétartomany: 12-18 mm

A Figyelem!

A KAN-therm Push rendszer szerelvényeinek megfelelé6 Osszeszereléséhez a Novopress
akkumulatoros présszerszam hasznalatakor fontos, hogy a betétek megfelel6en legyenek a villakba

beillesztve.
sargaréz PVDF
G szoritogyri ” szoritogyri
v 0 (7)

fekete szinii nikkelezett
betét i betét
(2] o)

Ha @32 mm-es PPSU-szerelvényt szerel fel, hasznéljon egyszer( nikkelezett @25 mm-es betétet a szerelvény

oldalan, és csupasz présvillat (betét nélkiil) a szoritdgylrd oldalan.
PVDF
w szoritégyiirii

sargaréz

N szoritogylrii
wr
A




Sargaréz szerelvények kotése

A sargarézbdl készilt elemek Osszeszerelését nikkelezett betétekkel végezziik (a 32 mm atméro kivételével):
for joints, tees couplings and elbows @12, 14, 18, 25 mm apply common nickel-plated inserts.

sargaréz PVDF
'\g szoritogydri szoritogyri
A& o °
(1) & KAl
nikkelezett
| betét
‘9

32 mm-es atmérdja sargaréz kotésekhez hasznaljon csupasz villat betét nélkdil,

sargaréz PVDF
szoritogydri szoritogydri

(1]

egyéb sargaréz elemek (menetes szerelvények, csapok bekdtése, a sarokcsatlakozdsok kivételével) és
a radiatorok csatlakoztatasat hagyomanyos nikkelezett betétek segitségével lehet elvégezni,




14, 18, 25 mme-es, rovid testl réz T-idomok (kimeneti fuvoka) esetén formazott nikkelezett betéteket
hasznaljon. A hiively oldalan standard nikkelezett betéteket hasznaljon.

F sargaréz PVDF
~ szoritégy- szoritégyiri
g’ i
/‘“0 o
nikkelezett formazott
betét nikkelezett

betét

‘e

e sargaréz PVDF
~ szoritogy- szoritogylrii
t’ dird
e . 3
R O (1]
nikkelezett .
betét shaped nic-

kel-plated
insert

Figyelem A szerszdmkészletek nem tartalmaznak formazott betéteket. A formazott betétek csak a labbal hajtott hidraulikus préshez
illeszthetdk.

Amennyiben a haldzat egy részének szétszerelése szlikséges (nem megfeleld kotések, fejlesztés), lehetséges
a leszerelt szerelvény Ujra felhasznalasa (kizardlag sargaréz). A szerelvényt ki kell vagni a csatlakoztatott
csovek részeivel egylitt, majd a kotést felmelegiteni forrd légarammal. A szerelvény miszaki allapotanak
ellenérzése utan ismételten felhasznalhato.

A KAN-therm PERT, PEXC csovek 5 x De (kiilsé6 méret) sugar megtartasaval hajlithato. The first bend may be
executed at a distance from the nearest joint at least 10 x De.

Menetes szoritokotések (kézcsavar)

Az ilyen tipusu csatlakozdk sargarézbdl késziilnek. A kotés elemei csatlakozo testbdl, amelyre rahelyezésre
kerll a cs6évég, sargaréz atmetszett gylribdl, valamint menetes szoritdanyabdl allnak.

A csatlakozék egyittmikoédnek a KAN-therm belsé menetes sargaréz szerelvényekkel, azaz
konyokidomokkal, T-csatlakozdkkal, falikorongokkal, nipli tipusu elosztdkkal (fel nem szerelt) és belsé
menetes fi ttingekkel.

Menetes PERT és PEXC csovekhez
csavarkotések elemei.

1. Profil — pl. T-csatlakozo belsé
menettel.
2. Csatlakozo test kiilsé menettel.
3. Atmetszett gydr(.

e 4. Szorit6 anya.
5. PERT vagy PEXC csé.




A csavarmenetes kotésekkel kompatibilis anyacsavaros kotések és szerelvények.

A kotés a kdvetkezd sorrendben készitendd el:

1. A csatlakoz6 testet csavarjuk be a szerelvénybe (fittingbe) a menetet kenderrel vagy teflonszalaggal témitve,

2. Helyezziik fel a szoritdanyat, majd a csévégre a gylrGt, amelynek a széle a csé szélétél ne legyen messzebb mint 0,5-1 mm,
3. A csovet toljuk fel a csatlakozd csonkra (ne alkalmazzunk semmilyen ,sikositot”, a szerelvényt a csdvon ne forgassuk),

4. Csavarjuk fel a szoritoégyr(t a csére.

A kotést oldhatdnak tekinthetjik azzal a feltétellel, hogy a csatlakozd csonkot a csébdl kivéve levagjuk az elhasznalt csé végével és
Uj kotést készittink.

360°
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Menetes szoritékotések

Ez a csavarmenetes kotés egy fajtaja, amelynek alap eleme a kiipos O-Ringes tomitési szoritd csonk, amely
mar tovabbi tomitd anyag alkalmazast nem igényli. Oldhatonak tekintheté azzal a feltétellel, hogy rasajtolt
¢s6 a csonkon marad.

Egy kotéadapter elemei

1. Szerelvény — pl. T-csatlakoz6 kiilsé
menettel.
2. Menetes csokotéstest (fekete
(5 O-Ringgel).
3. Atmetszett gy(rda.
4. Szorité anya.
5. PERT vagy PEXC csé.

A menetes cs6kotések egylittmikodnek a:

a KAN-therm sorozat kiilsé menetes illesztékei,
specialis 34" niplivel ellatott KAN-therm elosztdkkal,
integralt radiatorszelepekkel.

A kotdadapterekkel kompbatibilis kiilsé menetes illesztékek és szerelvények.
Figyelem!

A menetes szoritokotéseket nem lehet padldkba sillyeszteni, hozzaférhetd helyeken kell elhelyezni.




A KAN-therm Push rendszer elemei tarolhatdk 0 °C alatti hdmérsékleten. Ebben az esetben meg kell évni
Oket a dinamikus terheléstdl.

Szallitas kdzben meg kell 6vni ket a mechanikai karosodastol. Az ultraibolya sugarakra vald érzékenységiik
miatt a csoveket meg kell 6vni attdl, hogy a napfény kozvetlendl, hosszabb ideig érje 6ket a tarolas,
a szallitas és a szerelés soran is. A KAN-therm Push rendszer elemei lefedve, szallitbeszkdzokkel szallithatok
és standard taroldlétesitményekben tarolhatdk olyan feltételek mellett, amelyek nem okozzék a mindséguik
romlasat.

Ne tarolja vegyi anyagok vagy ammoniaforras (mellékhelyiségek) kdzvetlen kozelében,
Ne érje kozvetlen napfény (védje meg a hétél és az UV-sugarzastdl),

Ne tarolja erds héforrasok kozelében,

Tarolas és szallitas kozben nem érintkezhet éles targyakkal,

Ne helyezzen éles szé&I( feliileteket vagy laza éles elemeket a felliletlikre,

Ne hulzza kozvetlenil a f6ldon vagy betonfeliileten,

Ovja meg a szennyezédéstdl, a habarcstol, az olajoktdl, a zsiroktol, a festékektdl, a higitdktol, a nedvességtdl
és a vegyi anyagoktdl stb.,

Az eredeti csomagoldsaban tarolja és szallitsa,
Az elemeket csak kdzvetleniil beszerelés el6tt vegye ki az eredeti csomagolasabol.

[Ezi=[m A rendszer elemeinek tarolasaval és szallitasaval kapcsolatos reszletes informaciokért
* latogasson el a www.kan-therm.com oldalra.
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6 Nyomasesés tablazatok

Tabl 1. KAN-therm PEXC és PERT csoévekben 52,5 °C (60/45 °C) atlag hémérsékletl fltévizre vonatkozo linearis nyoméasesés

Q
[At=15 °C]
W]

100
200
400
600
800
1000
1200
1400
1600
1800
2000
2200
2400
2600
2800
3000
3200
3400
3600
3800
4000
4200
4400
4600
4800
5000
5200
5400
5600
5800
6000
6200
6400
6600
6800
7000
7200
7400
7600
7800
8000
8200
8400
8600
8800
9000
9200
9400
9600
9800
10000
11000
12000
13000
14000
15000
16000
17000

0,03
0,06
0,13
0,19
0,26

12x2,0

0,02
0,04
0,08
0,12
0,16
0,21
0,25
0,29
0,33

14x2,0

3

18x2,5

v R v R v v R v
[m/s] [Pa/m] [m/s] [Pa/m] [m/s] [Pa/m] [m/s] [Pa/m] [m/s]

0,01
0,02
0,05
0,07
0,10
0,12
0,15
0,17
0,19
0,22
0,24
0,27
0,29
0,32
0,34
0,37
0,39
0,41

R
1

2
5
7

17

141
158
177
196

0,01
0,03
0,04
0,05
0,06
0,08
0,09
0,10
0,11
0,13
0,14
0,15
0,17
0,18
0,19
0,20
0,22
0,23
0,24
0,25
0,27
0,28
0,29
0,30
0,32
0,33
0,34
0,36
0,37
0,38
0,39
0,41
0,42
0,43
0,44
0,46
0,47
0,48
0,50
0,51
0,52
0,53

25x3,5

32x4,4

0,02
0,03
0,04
0,05
0,05
0,06
0,07
0,08
0,08
0,09
0,10
0,11
0,11
0,12
0,13
0,14
0,15
0,15
0,16
0,17
0,18
0,18
0,19
0,20
0,21
0,21
0,22
0,23
0,24
0,24
0,25
0,26
0,27
0,28
0,28
0,29
0,30
0,31
0,31
0,32
0,33
0,34
0,34
0,35
0,36
0,37
0,37
0,38
0,42
0,46
0,50
0,53
0,57
0,61
0,65

R
[Pa/m]

W 00 N O U1 A BN 2 2 2 I




Tabl 2. KAN-therm PEXC és PERT csoévekben 60 °C (70/50 °C) atlag hémérsékletd flitévizre vonatkozo linearis nyomasesés

Q 12x2,0 14x2,0 18x2,5 25x3,5 32x4,4

[At=20 °C] v R v R v R v R v R
w0 o i
100 0,02 6 0,02 2 0,01 1
200 0,05 " 0,03 5 0,02 2
400 0,10 23 0,06 9 0,04 3 0,02 1
600 0,15 60 0,09 14 0,05 5 0,03 1
800 0,19 97 0,12 34 0,07 6 0,04 2 0,02 1
1000 0,24 142 0,15 50 0,09 15 0,05 2 0,03 1
1200 0,29 193 0,19 68 0,11 20 0,06 3 0,03 1
1400 0,22 88 0,13 26 0,07 6 0,04 1
1600 0,25 110 0,15 32 0,08 7 0,05 1
1800 0,28 134 0,16 39 0,09 9 0,05 3
2000 0,31 161 0,18 47 0,10 10 0,06 3
2200 0,34 189 0,20 55 0,11 12 0,06 4
2400 0,22 64 0,11 14 0,07 4
2600 0,24 73 0,12 16 0,07 5
2800 0,26 83 0,13 18 0,08 5
3000 0,27 94 0,14 20 0,09 6
3200 0,29 104 0,15 23 0,09 7
3400 0,31 116 0,16 25 0,10 8
3600 0,33 128 0,17 28 0,10 8
3800 0,35 140 0,18 30 0,11 9
4000 0,37 153 0,19 33 0,11 10
4200 0,38 167 0,20 36 0,12 1
4400 0,40 181 0,21 39 0,13 12
4600 0,42 195 0,22 42 0,13 13
4800 0,23 45 0,14 14
5000 0,24 48 0,14 15
5200 0,25 52 0,15 16
5400 0,26 55 0,16 17
5600 0,27 59 0,16 18
5800 0,28 63 0,17 19
6000 0,29 66 0,17 20
6200 0,30 70 0,18 21
6400 0,31 74 0,18 22
6600 0,32 78 0,19 24
6800 0,32 82 0,20 25
7000 0,33 87 0,20 26
7200 0,34 91 0,21 27
7400 0,35 95 0,21 29
7600 0,36 100 0,22 30
7800 0,37 104 0,22 31
8000 0,38 109 0,23 33
8200 0,39 114 0,24 34
8400 0,40 119 0,24 36
8600 0,41 124 0,25 37
8800 0,42 129 0,25 39
9000 0,43 134 0,26 40
9200 0,44 139 0,26 42
9400 0,45 144 0,27 43
9600 0,46 150 0,28 45
9800 0,47 155 0,28 47
10000 0,48 161 0,29 48
11000 0,53 190 0,32 57
12000 0,34 66
13000 0,37 76
14000 0,40 87
15000 0,43 98
16000 0,46 110
17000 0,49 122
18000 0,52 135
19000 0,55 148
20000 0,57 162

22000 0,63 192




Tabl 3. KAN-therm PEXC és PERT csévekben 70 °C (80/60 °C) atlag hémérséklett flitévizre vonatkozd linearis nyomasesés

[At=20 °C] v R % R % R % R v R
(wi [m/s] [Pa/m] [m/s] [Pa/m] [m/s] [Pa/m] [m/s] [Pa/m] [m/s] [Pa/m]

100 0,02 5 0,02 2 0,01 1

200 0,05 10 0,03 4 0,02 1

400 0,10 20 0,06 8 0,04 3 0,02 1

600 0,15 58 0,09 12 0,06 4 0,03 1

800 0,19 93 0,12 8BS 0,07 6 0,04 2 0,02 1
1000 0,24 136 0,16 48 0,09 14 0,05 2 0,03 1
1200 0,29 185 0,19 65 0,11 19 0,06 4 0,03 1
1400 0,22 84 0,13 25 0,07 5 0,04 1
1600 0,25 106 0,15 31 0,08 7 0,05 2
1800 0,28 129 0,17 38 0,09 8 0,05 3
2000 0,31 155 0,18 45 0,10 10 0,06 B
2200 0,34 182 0,20 53 0,11 " 0,06 3
2400 0,37 212 0,22 61 0,12 13 0,07 4
2600 0,24 70 0,12 15 0,08 5
2800 0,26 80 0,13 17 0,08 5
3000 0,28 90 0,14 19 0,09 6
3200 0,29 101 0,15 22 0,09 7
3400 0,31 112 0,16 24 0,10 7
3600 0,33 123 0,17 27 0,10 8
3800 0,35 135 0,18 29 0,11 9
4000 0,37 148 0,19 32 0,12 10
4200 0,39 161 0,20 35 0,12 10
4400 0,40 174 0,21 37 0,13 "
4600 0,42 188 0,22 40 0,13 12
4800 0,44 203 0,23 44 0,14 13
5000 0,24 47 0,14 14
5200 0,25 50 0,15 15
5400 0,26 53 0,16 16
5600 0,27 57 0,16 17
5800 0,28 60 0,17 18
6000 0,29 64 0,17 19
6200 0,30 68 0,18 20
6400 0,31 72 0,18 22
6600 0,32 75 0,19 23
6800 0,33 79 0,20 24
7000 0,34 84 0,20 25
7200 0,35 88 0,21 26
7400 0,35 92 0,21 28
7600 0,36 96 0,22 29
7800 0,37 101 0,23 30
8000 0,38 105 0,23 32
8200 0,39 110 0,24 33
8400 0,40 115 0,24 34
8600 0,41 120 0,25 36
8800 0,42 125 0,25 37
9000 0,43 130 0,26 39
9200 0,44 135 0,27 40
9400 0,45 140 0,27 42
9600 0,46 145 0,28 43
9800 0,47 150 0,28 45
10000 0,48 156 0,29 47
11000 0,53 184 0,32 55
12000 0,58 214 0,35 64
13000 0,38 74
14000 0,40 84
15000 0,43 95
16000 0,46 106
17000 0,49 118
18000 0,52 131
19000 0,55 144
20000 0,58 157

22000 0,64 186




Tabl 4. KAN-therm PEXC és PERT csvekben 80 °C (90/70 °C) atlag hémérsékletl fitdvizre vonatkozo linearis nyomasesés

[At=20 °C] v R % R % R % R v R
(wi [m/s] [Pa/m] [m/s] [Pa/m] [m/s] [Pa/m] [m/s] [Pa/m] [m/s] [Pa/m]

100 0,02 4 0,02 2 0,01 1

200 0,05 9 0,03 4 0,02 1

400 0,10 17 0,06 7 0,04 2 0,02 1

600 0,15 55 0,09 20 0,06 4 0,03 1

800 0,20 90 0,12 32 0,07 9 0,04 1

1000 0,24 131 0,16 46 0,09 13 0,05 3 0,03 1
1200 0,29 179 0,19 63 0,11 18 0,06 4 0,03 1
1400 0,22 81 0,13 24 0,07 5 0,04 2
1600 0,25 102 0,15 30 0,08 6 0,05 2
1800 0,28 125 0,17 36 0,09 8 0,05 2
2000 0,31 150 0,18 44 0,10 9 0,06 3
2200 0,34 176 0,20 51 0,11 " 0,06 3
2400 0,37 205 0,22 59 0,12 13 0,07 4
2600 0,24 68 0,13 15 0,08 4
2800 0,26 77 0,13 17 0,08 5
3000 0,28 87 0,14 19 0,09 6
3200 0,30 97 0,15 21 0,09 6
3400 0,31 108 0,16 23 0,10 7
3600 0,33 119 0,17 26 0,10 8
3800 0,35 131 0,18 28 0,11 9
4000 0,37 143 0,19 31 0,12 9
4200 0,39 156 0,20 33 0,12 10
4400 0,41 169 0,21 36 0,13 "
4600 0,43 183 0,22 39 0,13 12
4800 0,44 197 0,23 42 0,14 13
5000 0,24 45 0,15 14
5200 0,25 48 0,15 15
5400 0,26 52 0,16 16
5600 0,27 55 0,16 17
5800 0,28 59 0,17 18
6000 0,29 62 0,17 19
6200 0,30 66 0,18 20
6400 0,31 69 0,19 21
6600 0,32 73 0,19 22
6800 0,33 77 0,20 23
7000 0,34 81 0,20 24
7200 0,35 85 0,21 26
7400 0,36 89 0,21 27
7600 0,37 94 0,22 28
7800 0,38 98 0,23 29
8000 0,39 102 0,23 31
8200 0,40 107 0,24 32
8400 0,40 112 0,24 33
8600 0,41 116 0,25 35
8800 0,42 121 0,26 36
9000 0,43 126 0,26 38
9200 0,44 131 0,27 39
9400 0,45 136 0,27 41
9600 0,46 141 0,28 42
9800 0,47 146 0,28 44
10000 0,48 151 0,29 45
11000 0,53 179 0,32 54
12000 0,58 208 0,35 62
13000 0,38 72
14000 0,41 82
15000 0,44 92
16000 0,46 103
17000 0,49 115
18000 0,52 127
19000 0,55 140
20000 0,58 153
22000 0,64 181

24000 0,70 211




Tabl 5. KAN-therm PEXC és PERT cst‘)vekben 10 °C hémérséklet vizre vonatkozdé linearis nyomésesés

25x3,5 32x4,4

q
1

0,01 0,20 0,13 0,08 0,04 0,02

0,02 0,40 471 0,25 166 0,15 49 0,08 1 0,05 3
0,03 0,60 931 0,38 326 0,23 95 0,12 21 0,07 6
0,04 0,80 1521 0,51 529 0,30 154 0,16 34 0,09 10
0,05 0,99 2233 0,64 774 0,38 224 0,20 49 0,12 15
0,06 119 3063 0,76 1059 0,45 306 0,24 66 0,14 20
0,07 1,39 4008 0,89 1381 0,53 398 0,28 86 0,17 26
0,10 1,99 7509 127 2570 0,75 735 0,39 157 0,24 48
0,13 2,59 11977 1,66 4077 0,98 1160 0,51 247 0,31 74
0,14 1,78 4648 1,05 1320 0,55 280 0,33 84
0,15 1,91 5252 113 1489 0,59 316 0,35 95
0,20 2,55 8774 1,51 2472 0,79 521 0,47 156
0,21 1,58 2695 0,83 567 0,50 169
0,22 1,66 2926 0,86 615 0,52 184
0,25 1,88 3673 0,98 769 0,59 229
0,27 2,03 4213 1,06 881 0,64 262
0,30 1,18 1060 0,71 315
0,35 1,38 1393 0,83 413
0,40 1,57 1766 0,95 522
0,45 1,77 2178 1,06 643
0,50 1,96 2630 118 774
0,55 2,16 3120 1,30 917
0,60 1,42 1071
0,65 1,54 1235
0,70 1,66 1410
0,75 1,77 1595
0,80 1,89 1791

0,85 2,01 1997




Tabl 6. KAN-therm PEXC és PERT cst‘)vekben 60 °C hémérséklet( vizre vonatkozé linearis nyoma’sesés

25x3,5 32x4,4

q
1

0,01 0,20 107 0,13 0,08 0,04 0,02 1
0,02 0,40 349 0,26 121 0,15 35 0,08 8 0,05 2
0,03 0,61 706 0,39 244 0,23 70 0,12 15 0,07 5
0,04 0,81 172 0,52 402 0,31 115 0,16 25 0,10 7
0,05 1,01 1741 0,65 595 0,38 170 0,20 36 0,12 "
0,06 1,21 2411 0,78 821 0,46 233 0,24 50 0,14 15
0,07 1,42 3179 0,91 1079 0,54 306 0,28 65 0,17 19
0,10 2,02 6066 1,30 2044 0,77 575 0,40 121 0,24 36
0,13 1,68 3284 1,00 918 0,52 192 0,31 57
0,14 1,81 3757 1,07 1049 0,56 219 0,34 65
0,15 1,94 4260 1,15 1187 0,60 247 0,36 73
0,20 2,59 7216 1,53 1997 0,80 412 0,48 122
0,21 1,61 2182 0,84 450 0,51 133
0,22 1,69 2374 0,88 489 0,53 144
0,25 1,92 2998 1,00 615 0,60 181
0,27 2,07 3451 1,08 707 0,65 207
0,30 1,20 855 0,72 250
0,35 1,40 1130 0,84 330
0,40 1,60 1441 0,96 420
0,45 1,80 1787 1,08 519
0,50 2,00 2167 1,20 629
0,55 1,32 747
0,60 1,44 876
0,65 1,56 1013
0,70 1,68 1160
0,75 1,80 1316
0,80 1,92 1482

0,85 2,05 1657




Tabl 7. PEXC és PERT KAN-therm csovek 9,5 °C (7/12 °C) atlaghémérsékletl 50%-os etilénglikolra vonatkozé lineéris nyomasesése

14%2,0 18x%x2,5 25x3,5 32x4,4

v R v R v R v R v R

100 0,11 297 0,07 122 0,04 43 0,02 12 0,01 4

200 0,23 594 0,15 243 0,09 85 0,05 23 0,03 8
400 0,29 487 0,17 170 0,09 46 0,05 17
600 0,26 256 0,14 70 0,08 25
800 0,35 341 0,18 93 0,11 34
1000 0,23 116 0,14 42
1200 0,27 139 0,16 50
1400 0,32 162 0,19 59
1600 0,36 185 0,22 67
1800 0,41 209 0,25 76
2000 0,45 232 0,27 84
2200 0,50 255 0,30 92
2400 0,54 278 0,33 101
2600 0,35 109
2800 0,38 118
3000 0,41 126
3200 0,44 134
3400 0,46 143
3600 0,49 260

3800 0,52 285




Jegyzetek
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Miultisysterm KAN-therm

Teljes tobbcélu szerelési rendszer, amely korszer(i, egymast kiegészité miszaki megoldasokbol
all a csévizelosztashoz, a flitési és hlitési berendezésekhez, valamint a technoldgiai és tizoltasi
berendezésekhez.
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