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AKAN valalat
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A KAN vallalat, amelynek székhelye Bialystokban
talalhat6, a KAN-therm markanév alatt ismert, |
modern és atfogo szerelési rendszerek
jo nevii és nemzetkozileg elismert gyartoja.

Attol kezdve, hogy 1990-ben elkezdte tevékenységét, a KAN vezet6é poziciojat
olyan értékekre épiti, mint a szakértelem, az innovaciés képesség, a min6ség
és a fejlodés. Napjainkban tobb mint 1100 embert foglalkoztat, fiokhalozattal
rendelkezik Lengyelorszagban, és lizletekkel vilagszerte. A KAN-therm védjeggyel
ellatott termékeket a vildag 68 orszagaba exportaljak, a forgalmazasi
halozat lefedi Eurépat, Azsia nagy részét, és elér Afrikaba, illetve Amerikaba is.
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év tapasztalat
a szerelési piacon

orszagba
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vilagszerte
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SYSTENM KAN-therm

12-108 mm

Komplett, korszeri telepitési rendszer, amely kivalé minoségu, cinkbevonatu
szénacélbol késziilt csovekbol és szerelvényekbal all.

A KAN-therm Acélrendszer belso, zart rendszerii, nyomas alatt lévo
berendezésekhez késziilt - pl. kozponti fiités, hiitott viz, technolégiai hé,
napenergia, valamint ipari berendezések (pl. fiitéolaj).

A KAN-therm Acélrendszert tébbcsalddos hazakban és kdzépuletekben hasznéljak uj, belsd fitdberendezésekhez.
Anyagspecifikacidja, valamint széles termékvalasztéka lehetdveé tesz komplett, zart nyomasu telepitéseket

(a levegd nem jut be a berendezésben 1évé vizbe).

Az Osszeszerelés egyszer(iségének, gyorsasaganak és biztonsagossaganak, valamint a megbizhatd és bevalt
préselds dsszeszerelésitechnikanak (nincs sztkség nyiltlang hasznalatara) kdszonhetéen a KAN-therm Acélrendszer

kulondsen ajanlott tobbcsalados épiletekben talalhatéd régi, korrodalt acél fltési rendszerek cseréje esetén.
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Elénybk

Gyors és egyszerii 0sszeszerelés

A préselds technikanak kdszonhetben a csovek és szerelvények 6sszeszerelési ideje legalabb a felére

csokkent a hagyomanyos, hegesztéssel vagy menetekkel 6sszekapcsolt acélrendszerekhez képest.

Biztonsag és megbizhatosag

Az Osszeszerelés nyilt lang hasznalata nélkiil torténik, aminek nagy jelentésége van a tébbcsalados
éplletek régi flitési rendszerének cseréjekor. Ezenkiviil a rendszer 6sszes szerelvénye el van latva

LBP-funkcidval (szivargas a préselés el6tt), amely jelzi a préseletlen csatlakozasokat.

Tokeéletes a régi berendezések cseréjéhez

A valtozatos atmérétartomany (12-108 mm), a kinalat teljessége, a kivalé mindség, a vonzé ar, valamint
az lizemeltetési és miszaki el6nyok (lehetéség van a régi csényomvonalak hasznalatara) miatt a rendszer

kilonodsen alkalmas fatési rendszerek korszer(isitésére.

A KAN-therm Acélrendszert alkalmazo telepitések esztétikusak és kiegészit6 festékbevonat nélkdl
is hasznalhatoak. A szabvanyos rendszerelemekbdl all6 telepités tokéletesen illeszkedik

barmilyen tipusu helyiségbe.

Védi a telepitéseket, kiilonosen a kozteriileteken lévoket, a rongalas kilonféle médozataitol. Emiatt
a rendszer hasznalhato nyilvanos Iétesitményekben, példaul iskolakban, bevasarlékdzpontokban,

mozikban és kiallitétermekben, amelyek kiilonosen ki vannak téve az ilyen tipusu karos tevékenységeknek.

Thanks to the use of the Press assembly technique, the use
of professional clamping tools and high-quality O-rings

for sealing, it is possible to operate the system at pressures
of up to 25 bar and temperatures of up to 200°C (depending
on the type of tool and O-ring used).

A szerelvények specialis kialakitasanak kdszonhetéen (foglalat alaka végek)

a csO és a szerelvény csatlakozasanal minimalisra csokkenaz atméré-
Osszehuzodas jelensége, ami alacsonyabb nyomasveszteséget eredményez,

és ezaltal a berendezés egészében biztositva van az optimalis kzegaramlas.
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A rendszert tobbcsalados hazakban és kozépiiletekben hasznaljak uj,
belso fliitoberendezésekhez. Anyagspecifikacidja, valamint széles
termékvalasztéka lehetové tesz komplett, zart nyomasu telepitéseket
(a leveg6 nem jut be a berendezésben lévo vizbe).

Az Osszeszerelés egyszer(iségének, gyorsasaganak és biztonsaganak, valamint

a megbizhato és bevalt préseléses Osszeszerelési technikanak (nincs sziikseg nyilt
lang hasznalatara) kdszonhetéen a KAN-therm Acélrendszer kilonosen ajanlott
tébbcsalados éplletekben talalhato régi, korrodalodott acel fatesi

rendszerek cseréjéhez.

A csovek alacsony termikus nyulasa és a kész rendszerelemek (kiilséleg
horganyzott csovek és szerelvények) esztétikus megjelenése miatt idealis
feliiletre szerelt fiitéssel kapcsolatos telepitések esetén, pl. régi miiemlék
épiiletek felujitasakor, ahol nem lehetséges a kiilso térelhatarolokba telepitést
végezni (csak feliiletre szerelt csovezetékek lehetségesek).

A KAN mUszaki osztalyaval torténd egyeztetés utan lehetdség van a rendszer alkalmazasara nem szabvanyos
telepités esetén, mint példaul slritett levegds, napenergiat hasznositd, ipari, technolégiai

és gbzberendezésekben.

A KAN-therm Acélrendszer Gzemi nyomasa az alkalmazott dtmérétartomanytdl és a présszerszamoktol fligg.
Szabvanyos M-profili présszerszamok hasznélata esetén a megengedett izemi nyomas 16 bar 12-108 mm
atmérdnél. Pofakkal és HP-profili szoritokarmantyukkal ellatott Novopress présszerszamok hasznalatakor
a megengedett (izemi nyomas 25 bar 12-54 mm atmérénél. A 25 bar Gzemi nyomas megfeleld a vizzel toltott

berendezések szamara.
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A KAN-therm Acélrendszer csovei RSt 34-2 szénacélbol késziilnek, (
1.0034 DIN anyagszam EN 10305-3 szerint. A csoveket \
és szerelvényeket 8-15 pm vastagsagu cinkréteg (Fe/Zn 88) védi ¥
a korrézio ellen, amelyet az alkatrészek kiilsé feliiletére visznek fel. /

Ennek a védelemnek kdszonhetden a csévek és szerelvények tovabbi

festékbevonat nélkdl is hasznalhatoak, é€s a szabvanyos rendszerelemekbol allo
telepités tokéletesen illeszkedik barmilyen tipusu helyiségbe. Szallitas és tarolas soran
a csoveket belll hékezeléssel felvitt olajbevonat vedi.

I ) Anyag tipusa Linearis nyulasi 4 m-es szakasz tagulasa 60 °C Hoévezet6 képesség
A KAN-therm acélcsovek falvastagsaga egyiitthato hémérséklet-emelkedés mellett

Hhosszlsag 12-18 mm 22-66.7 mm 76.1-108 mm [mm/m x K] [mm] [W/m x K]

6 m-es rudak 1.2 mm 1.5 mm 2 mm 0.0108 2.59 58
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A csovekhez hasonléan az 6sszes elem kiilso feliiletére felvitt galvanizalt
cinkréteg a szerelvények szamara is korrozio elleni védelmet biztosit.

A KAN-therm Acélrendszerben alkalmazott préseléses technoldgia lehetévé teszi, hogy a préseléshez a széles
korben beszerezhetd krimpeldprofilokat alkalmazva gyorsan szoros kotéseket hozzunk létre, ezért nincs szikség
arra, hogy bizonyos rendszerelemek menetesek legyenek vagy hegeszteni kelljen dket. igy a telepités soran

az osszeszerelési idd még nagy atmérdji csovek és szerelvények hasznélata esetén is a leheté legrovidebb lesz.

Csokotés Csokotés
keresztmetszete keresztmetszete
préselés elott ; préselés utan

( SYSTEM KAN-therm

A rendszerelemek préselds technologiaval torténd dsszekapcsolasa minimalis csékeresztmetszet-szikités
csatlakozasokat tesz lehetévé, ami jelentdsen csokkenti a nyomasveszteséget a teljes telepitésben,

és kivalo hidraulikai feltételeket biztosit.

A KAN-therm acélrendszerben a csatlakozasok tomitettségét és megbizhatdsagat speciélis O-gyris tomitések

és négypontos, M-tipusu rogzitérendszer garantélja.

régzité |




O-gytirii neve Tulajdonsagok és miikédési paraméterek Alkalmazas

EPDM etilén-propilén gumi

atmérétartomany: 12 - 108 mm

szin: fekete

max. Uzemi nyomas: 16 bar

tizemi hémérséklet: -35 °C és +135 °C kozott
révid ideig: 150 °C

kondicionalt viz (lagyitott,
vizkételenitett, glikollal* desztillalt)
sUritett leveg6 olaj nélkul**

FPM/Viton fluoride rubber

berendezések:
® napelemes rendszer (glikol*)
atmérétartomany: 12 - 108 mm e sGritett levegd
szin: zold e f(tdolaj
max. Uzemi nyomas: 16 bar e noévényi zsir
Gizemi hémérséklet: -30 °C és +200 °C kdzott e {izemanyagok

révid ideig: 230 °C
Megjegyzés: Ne hasznalja meleg-
vizes-berendezésekben!

A 12-54 mm-es atmérétartomanyban az LBP-funkciot kildnleges kialakitasu O-gyrik latjak el, amelyek

a specialis barazdakkal vannak ellatva, és ezeknek kdszdnhetden a nyomaspréba soran optimalis ellendrzést
biztositanak a kotések felett. A 76,1-168 mm-es dtmérétartomanyban az LBP-funkciot a csécsonk specidlis
szerkezete latja el, vagyis a szerelvény belsé atmérdje minimalisan meg van novelve

a kllsé cséatméréhoz képest.

* A rendszer gyéartdja altal jovahagyott etilénglikol és propilénglikol alapt fagyallé oldatok hasznalata megengedett, legfeljebb 50%-os O-gyuru miikdése a s.z,lvargaserzekelo o-gyuru sz“’a.r,gaserzekelo
koncentracioban. LBP-funkciéval funkcioval

** 3 szintetikus olajok maximaélis koncentracidja 5 mg/m3, dsvanyi olajok nem megengedettek.
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A KAN-therm Acélrendszer nemcsak csovekbdl és szerelvényekbdl all,
hanem professzionalis, modern szerszamok egész garnituraja is tartozik
hozza, amelyek lehet6vé teszik az elemek megbizhato és biztonsagos
csatlakoztatasat. Hal6zatrol vagy akkumulatorrol miikodtetheto,
megbizhato cégektol szarmazo elektromos szerszamok allnak rendelkezésre;
a valasztas a telepitend6 atméré méretétol fiigg.

Présszerszam

..

M-pofak

12-35 mm
M-karima
42-54 mm

ZBS1 Adaptér
42-54 mm

C SYSTEM KAN-therm

Présszerszam

-

Elem 18V/4 Ah

Tolt6 230 V




NOVOPRESS szerszamok

ACO 102 Krimpel6szerszam

ACO 103 Krimpel&szerszam

Sy

T

ACO 203XL Krimpel&szerszam

HP/M-karima 35-108 Snap On

Adaptér ZB203

M-pofak 15-35 mm

M-pofak 15-35 mm

Adaptér ZB221, ZB222

EFP203 Krimpeldszerszam

M-pofak PB2 12-35 mm

ECO 301* Krimpel&szerszam

M-pofak 12-28 mm HP/M-karima 35-66.7 Snap On Adaptér ZB 303 Adaptér ZB 323

ACO 401/403 Krimpel&szerszam HP-karima 76.1-108 Snap On

C/A\ SYSTEM KAN-therm
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REMS szerszamok

KAN-therm MINI

Power-Press ACC Krimpel&szerszam

Aku-Press Krimpeldszerszam M-pofak 12-35 mm M-pofak 42-54 mm

KLAUKE szerszamok

Akkumulator 10.8 V
1.5 Ah vagy 2.5 Ah

SBM M-pofak 15-28 mm

230 V-os tolto Pofak 76.1-108 mm* UAP 100* Krimpel6szerszam

C/A\ SYSTEM KAN-therm *A szerszamok nem érhetéek el a KAN-therm kinalataban 21



Csovek vagasa specialis hengervagokkal — a vagasnak merélegesnek kell
lennie a cs6 tengelyére. A vagast teljesen el kell végezni,
a vagott cs6szakaszokat nem szabad letorni.

Osszeszerelés

Sebesség, kényelem és biztonsag

A KAN-therm Acélrendszer elemeinek Osszeillesztésére az egyszer(, gyors és legféképpen biztonsagos (nincs
szlikség nyilt langgal torténé munkavégzésre) préseléses technikat alkalmazzuk, amely soran a szerelvényt
specialis krimpelbeszkoz segitségével préseljik a csére. A KAN-therm Acélrendszer telepitéséhez tervezett

Osszes szerszam egyszer(ien hasznalhatd, és nem igényel specialis képesitést.

A préselési folyamat megkezdése el6tt ellendrizze a szerszamok mikoddképességét. A KAN-therm

Acélrendszer kinalataban megtalalhatd présszerszamok és préspofak hasznalata javasolt.

A levagott csovég kiilsé és belso feliiletének leélezése specialis sorjazokkal
(54 mm-es atméroig) vagy acélreszelokkel (54 mm feletti atméroénél).

Az O-gyiirii meglétének Tolja be a csovet
és allapotanak ellenérzése a szerelvénybe

a szerelvényben. a kivant mélységig.

C/A\ SYSTEM KAN-therm
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A cso szerelvénybe torténo illesztéséhez sziikséges illesztési mélység
megjelolése - lIényeges a megfelel6 csatlakozasi szilardsag eléréséhez.

A pofa elokészitése. A pofat, A pofan van egy specialis
miutan kivettiik a tokboal, vajat, amelybe bele kell
ki kell nyitni, majd ki kell illeszteni a szerelvény
hajtani. karimajat.

A pofa rogzitéséhez a csapot, A préselés elott csatlakoztassa Szerelvények préselése Szerelvények préselése
amennyire csak lehetséges, a krimpelGszerszamot 54 mm-es atméroig. 54 mm-es atméro felett.
be kell nyomni. a pofahoz.

C/A\ SYSTEM KAN-therm 25



A legjobb bizonyiték

a csucsmindségre az épitdipar
kUlonféle agazataiban
megvaldsitott szamos
projekt.

Bar a hétkoznapok soran rejtve maradnak, a KAN-therm rendszerre épiil6

telepitések mar tobb mint 20 éve miikddnek problémamentesen nagyobb A KAN-therm Acélrendszer Uj fejlesztésekhez és felUjitott éplletekhez egyarant kivalé6 megoldas,

Iakotelepeken, kozmtezmenyekben' csaladi hazakban, sport- es rekreacios ezért a legrégebbi mlemlék éplletekben és szakralis jelleg( épitményekben is megtalalhato.

létesitményekben, valamint ipari csarnokokban és gyarakban.

C SYSTEM KAN-therm




Szekhenyek
\' es gyurco—@sztok




