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KAN - cégismertetd
Innovativ fltési- és vizrendszerek

A KAN cég tevékenysegét 1990-ben kezdte el és kezdettdl fogva modern technologiakat vezet
be a fUtési- és vizrendszertechnika teruletéen.

A KAN cég, belsd meleg- és hidegviz rendszerek, kdzponti flités és padlofités, valamint tdzoltd
eés technologial rendszerek kialakitasahoz alkalmas KAN-therm rendszerek, illetdleg modern
megoldasok, Eurdpa szerte elismert lengyel gyartdja és szallitoja. A KAN kezdettdl fogva stabil

A cég napjainkban kdzel 600 6t alkalmaz, amely csapat nagy részét a KAN-therm rendszer
fejleszteseert felelds, magas fokl szakképzettsegl memokok alkotjak, akik egyben a technoldgiai
folyamatok folyamatos tokéletesitéseéért €s az Ugyfélszolgalatért is felelnek. Az alkalmazottak
képesitése és elhivatottsaga garantalia a KAN gyaraiban eldallitott termékek legkivalobb mindséget.

A KAN-therm rendszer forgalmazasa a Lengyelorszagban, Nemetorszagban, Oroszorszaghban,
Ukrajnaban, frorszagban, Csehorszagban, Szlovakiaban, Magyarorszagon és a Balti orszagokban
MUKOAO Uzleti partnerek halozatan keresztUl torténik. A cég terjeszkedése €s az Uj piacok
dinamikus fejlédése annyira eredmeényes, hogy a KAN-therm jeloléssel ellatott terméekek exportja
23 orszagba torténik, az értékesitési haldzat pedig feldleli Europat, Azsia jelentds részét és mar
Alfrikét is eléri.

A KAN-therm rendszer egy optimalis, komplett multirendszer, amely a vizvezetékek,
futérendszerek, valamint technologiai és tizoltd rendszerek terén a legkorszerlibb, egymast
kiegészitd miszaki megoldasokat tartalmazza. Ez az univerzalis rendszer elképzelésének tokéletes
megvalositasa, amely a KAN konstrukttreinek sokéves tapasztalatanak, szenvedélyének, valamint
a szigord anyag és vegtermek mindsegi ellendrzésnek kdszonhetden valt lehetségessé.
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SYSTEM KAN-therm

Steel

A KAN-therm Steel egy komplett, kiilséleg horganyzott szénacélbol késziilt csévezetékekbol
és idomokbdl all6 rendszer. A KAN-therm Steel rendszerben alkalmazott "press" tech-
noldgia a széles kérben elterjedt présszerszamok alkalmazasaval lehetdvé teszi a csat-
lakozasok gyors és biztos kivitelezését, feleslegessé téve az egyes elemek csavarozasat
vagy hegesztését. Ez lehetdvé teszi a csérendszerek nagyon gyors 6sszeszerelését, akar
nagy atmérdji csdvek és idomok hasznalata esetén is.

Az anyag jellegére és a jelentds atmérdtartomanyra valo tekintettel, a KAN-therm Steel rendszer
komplett, belsd, nyomas alatt lévd kdzponti fltési rendszerek kialakitasahoz alkalmas elsdsorban
lakohdzakban és kdzhasznul épuletekben.

A gyors, €s mindenekel6tt biztonsagos, nyilt lang hasznalata nélkuli szerelésre valo tekintettel,
elsdsorban régi, korrodalt acél fltési rendszerek cseréjéhez ajanlott.
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Elénydk

gyors és egyszeru szerelés
A ,Press” technikénak koszonhetden a csovek és idomok illesztési ideje legalabb kétszeresen
csokkent a hagyomanyos hegesztéssel vagy csavarozassal rogzitett acél szerkezetekhez képest.

biztonsag és megbizhatésag

A szerelés nyilt lang hasznélata nélkdl torténik, ami kuldnodsen a tarsashazak regi fltesi rendszereinek
csergjénél fontos. Ezen felll az idomok LBP (Leak Before Press) - tomitetlen illesztések jelzése
funkcidval ellatottak.

tokéletes régi csérendszerek cseréjéhez

A széles atmérGtartomanyra (12 - 108 mm), a mindent atfogo ajanlatra, kivald mindségre, o arra,
valamint az Uzemi és mUszaki elényeire (a csOvezetékek a régi helyen vezethetdk) valod tekintettel,
a rendszer futési rendszerek korszerUsiteséhez alkalmas.

kiemelkedd esztétika és korrézidallosag
A KAN-therm Steel rendszerben tortend kivitelezések kiemelkedden esztétikus kilsével birnak,
tovabbi festékbevonatok alkalmazasa felesleges. Az alapelemekbdl &l csdvezeték rendszer
tokeéletesen illik barmilyen tipusu helyiséghez.

kivalé mechanikai szilardsag

Vedi a rendszert, kuldnosen a nyilvanos helyiseégekben, a kulonféle vandalizmustol. Ezért is
kiemelten ajanlott kdzépuletekben mint pl. iskolék, bevasarlokdzpontok, mozik, kiallitd termek,
melyek kulondsen ki vannak téve az ilyen fajta séruléseknek.

ellendll a magas nyomasnak és hdmérsékletnek

A Press” szerelési technika, professzionalis présszerszamok és kivalo mindsegul "O"-gylrls
tomitesek alkalmazasa lehetdve teszi a rendszer Uzemképességét max. 16 bar nyomasig és
200°C hémeérsekletig.

nyomasvesztesség minimalizaldsa

A cstidomok specidlis szerkezetének (kehely alaku csdveg) kdszonhetden a ¢sé és idom illesz-
tesenel az atmeérd szikulete minimalis, ami csokkenti a nyomasvesztesseget es biztosftja a kozeg
optimalis aramlasat az egész rendszerben,

LBP funkcio

(Leak Before Press)
- tomitetlen
kotések jelzése




Alkalmazas
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A rendszer tarsashazakban és kézépuletekben hasznalhato Uj, belsd fltesi rendszerek kialakitasahoz.

Az anyag jellege és az ajanlat széles valasztéka lehetdvé teszi a komplett, zart rendszerd nyomas
alatt allo rendszerek (légmentes rendszerviz) kialakitasat.

A gyors, egyszerl és bizionsagos szerelesnek és bevalt "Press" szerelési technikanak (a technolo-
gia nem igényli a nyilt lang alkalmazasat) kdszonhetden akKAN-therm Steel rendszer els¢sorban
aréqi, korrodalt acél fltési rendszerek, tarsashazakban valo kicseréléséhez alkalmazhato.

A csOvek alacsony hotagulasi képessége és a rendszer kész elemeinek esztétikus kulseje
(kulstleg horganyzott csdvek és idomok) lehetdve teszi a fltési rendszerek falon kivali szerelését, pl.
régi, miemlék jellegul épuletek felljitdsa soran, ahol nincs lehetdség a csdvezetekek térelhatarolok-
ban valo elrejtesére (kizarolag falon kivili csévezetés).

A KAN MUszaki Tanacsadasi Osztallyal valo egyeztetést kovetden a rendszer alkalmazhato tobbek
kozott az olyan egyedi rendszerekben is, mint pl. a sUritett levegds rendszerek.

kézponti fatés zart (nyomas alatt 1év6) rendszerben

hatdvizrendszerek

egyedi alkalmazasok (a KAN Muszaki Tanacsadasi Osztéllyal egyeztetve)
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Csovek
Esztétikus és korrozioallo

A KAN-Therm Steel rendszer csovei anyaga - szénacel RSt 34-2 anyagszam 1.0034, a DIN EN
szerint 10305-3.

KAN-therm Steel cs6vek falvastagsaga

Cs6hossz 12-18 mm 22-66,7 mm 76-108 mm

Rud 6 m 1,2mm 1,5 mm 2 mm

A csovek és csoidomok kivil 7-15 um cinkréteggel galvanizalva (Fe/Zn 88), ami biztositja a korrozio
elleni vedelmiket.

A rétegnek kdszonhetden a csovek és csdidomok tovabbi festékbevonatok alkalmazasa nelkul
hasznalhatdk, az alap elemekbdl készult rendszer pedig tokéletesen illik valamennyi fajta helyiséghez.

Anyag fajta A hosszanti hétagulas A hétagulas mértéke 4 méteres  Hoéatviteli képesség
egyltthatéja szakaszon 60°C-os
hémérséklet-névekedés esetén

[mm/m x K)] [mm] [W/(m? x K)]

Steel 0, 0108 2,59 58

Széllitas és raktarozas idejére a csovek belllrdl termikus  olajbevonattal védve.,

———_— < AN-thermSteel rendszer
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Csoidomok
Megbizhat6sag és nyomasvesztesség minimalizalasa

A KAN-Therm Steel rendszer idomai azonos anyaghbol készulnek, mint a csovek
- szénacel RSt 34-2 anyagszam 1.0034, a DIN EN szerint 10305-3.

Az idomok korrézidvedelmuket a csdvekhez hasonldan az elem kilsején talalhatd cinkrétegnek
koszonhetik.

A KAN-therm Steel rendszerben alkalmazott ,Press” technologia gyors és biztos preskotések kiv-
itelezését teszi lehetdvé az dltalanosan haszndlatban lévd présszerszamok segitségevel, kiiktatva
az egyes elemek menetvagasat és hegesztéset. Ez lehetdve teszi a nagyon gyors szerelést, akar
nagy atmerdjli csovek és profilok alkalmazasa esetén is.

1. Kotés préselés elott.

2. Kotés préselés utan.

Az elemek "Press" technoldgiaval valo kotésének koszonhetden a csd szukulésének minimalizélasa
lehetséges, ami az egész rendszerben a nyomasvesztességet csokkenti és tokéletes hidraulikai
koraiményeket teremt.

3. Négy pontos rogzités
a Steel KAN-therm rendszerben. /.

A Steel KAN-therm rendszerben a kotések megbizhatosagat a specialis O-ring tomitesek és az
"M" tiousu négy pontos rogzites biztosfta.
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Szerszamok
Professzionalizmus és biztonsag

A KAN-therm Steel rendszer nem csak csovekbdl és csoidomokpol all. Ajanlataban az elemek
biztonsagos és megbizhatd csatlakoztatasara alkalmas professzionalis és karszer(l szerszamok is
megtalalhatok.

A kulonféle atmerdkhoz illo, neves cégek dltal gyartott haldzati és akkumulatoros szerszamgeépek
kaphatok.

REMS szerszamok:

1. Aku Press présberendezés.

2. Power Press SE présberendezés.
3. M12-54 mm pofa. ‘

KLAUKE szerszamok:

0. ’\?)i‘-'
R

4. UAP 100 présberendezés.
5. KSP3 64-108 mm pofa.

NOVOPRESS szerszamok:

6. ECO 301 présberendezés.
7. M12-28 mm pofa.

8. HP 35 Snap On pofa.

9. HP 42, HP 54 Snap On pofa.
10. M67 pofa.

11. ZB 3083 adapter.

12. ZB 3283 adapter.

13. ACO 401 présberendezés.

14. HP 76,1 - 168.3 pofa.




Szerszamok csévek elékezeléséhez (vagas és sorjazas)

Gyors és egyszerd szerelés

A KAN-therm Steen rendszer elemeinek illesztéséhez egyszerl, gyors és mindenek elétt biztonsa-
gos (nyflt langgal valo munka hianya) "Press" technika kerul alkalmazasra, amely az idom csévon
tortend, specidlis présberendezessel valo rogzitésen alapul.

A KAN-therm Steel rendszer szereléséhez rendeltetett valamennyi szerszam hasznalataban
egyszery, specialis jogosultsagot nem igényel.

1. Csévagas specialis forgovagoval
- a cs6 tengelyéhez képes a a a b
merdlegesen kell vagni.

a - 54 mm atmérsig

b - 54 mm atmeérok felett

2. Alevagott csdvegek
kilsd és belsd feltletének
sorjazasa specidlis
sorjazoéval vagy

acél reszelével.

a - 54 mm atmérsig

b - 54 mm atmérok felett

3. Acs¢ illesztéidomba vald
csUsztatasa mélységének
bejeldlése - az illesztés
megfeleld tartdssaganak
eléréséhez szlkséges.

4. Az "O"-gylris csdidomban
valo meglétének és
dllapotanak ellendrzése.

5. A csé¢ illesztéidomban vald csusztatasa
megfeleld mélységbe .

6. Préspofa csdidomra
felhelyezése és préselés.
a - 54 mm atmérdig

b - 54 mm atmérok felett

=]
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"O"-gyiris tipusd tomitések
Magas nyomasnak és hémérsékletnek valé ellenallas

A KAN-therm Steel rendszer csdidomai alapfelszerelésukben specidlis "O"-gyUris tomitésekkel
ellatottak. A rendszer igényelt Uzemi paramétereitdl és a szallitott kozegtdl fuggoen a csdidomok
ketiele tipusu O"-gydrivel lehetnek felszerelve: EPDM (gyarilag felszerelt) és FPM/Viton

(z0ld — onallban végzett cseréhez).

O'"-gyliri megnevezése Tulajdonsagok és tizemi paraméterek Alkalmazas

EPDM (etilén-propilén kaucsuk)

atmérdtartomany: 12-108 mm melegviz

szin: fekete kezelt viz (l&gyitott,

mex. Uzemi nyomas: 16 bar meésztelenitett, desztillalt, glikolos)
Uzemi hémérséklet: -35°C-1 135°C-ig sUritett levegd (szaraz)

réviden: 150°C

FPM/Viton (fluor-kaucsuk) szolar berendezések (glikol)

sUritett leveg®
futdolaj

atmérdtartomany: 12-108 mm novényi eredetl olajok

szin: zold motor-Uzemanyagok

max. Uzemi nyomas: 16 bar

Uzemi hémérseklet: -30°C- 200°C-ig

roviden: 230°C Figyelem!

Nem alkalmazhato tiszta melegviz
vezetékekben

A KAN-thermcSteel rendszer cséidomai LBP funkcioval (tomitetlen kotések jelzése LBP - Leak Be-
fore Press "tomitetlen = szivargd") rendelkeznek. A tomitetlen kotések szivarognak, ezért konnyen
megtalalhatok.

1. A tomitetlen kotések (LBP)
jelzési funkcidval ellatott
O-ringok mukodése.

2. Atdmitetlen kotések (LBP)
jelzési funkcidval ellatott
O'-gyurtik mikodése.

A 12-54 mm atmeérd tartomanyban az LBP funkcid az O"-gylrlk speciélis szerkezetén alapul.
Az O"-gylrt specidlis hornyainak koszonhetden az LBP a prébanyomas folyaman biztositja az
llesztések optimalis kontrolljat.

A 66,7 - 108 mm &tmerd tartomanyban az LBP funkcio az idom csévégének specidlis kialakitdsan
alapszik, azaz az idom bels® atmérdjeének minimalis ndvekvése a cso kulsod atmérdjéhez képest.



I-I. ® Kivalé mindéség
[ [ A KAN-therm Steel rendszer elemeinek kivald mindseégét lengyel ITB és francia CSTBat tanusito

CSTB intézetek erdsitettek meg.
I
I

A KAN-therm Steel rendszer csovei és idomai az orosz szabvanyok szerint tanusitottak és NL
mUszaki engedellyel rendelkeznek. 31. 140096.

Referenciak

A termekek kivald mindsegeét tokéletesen a Lengyelorszagban és kilfoldon a KAN-therm Steel
rendszerben kivitelezett beruhazasok igazoljak:

1. Krakkéi MUszaki Egyetem
- Krakko, Lengyelorszag.

2. MotoArena Salakmotor Stadion
- Torun, Lengyelorszag.

3. Spodek - Katowice, Lengyelorszag.

4. Vasutallomas
- Wroctaw, Lengyelorszag.

5. Old Trafford, Stadion
Manchesteru United,

- Manchester, Anglia.
foto © Tom Jeffs

6. Sky Towers Irodahaz
- Minszk, Fehéroroszorszag.

7. Gyimolcsolté Boldogsagos Szliz
Méaria Székesegyhaz
- Voronyezs, Oroszorszag.

8. Ukran Szinhaz - Odessza, Ukrajna.

11

ISO 9001




S

SYSTEM
KAN-therm

w

SYSTEM KAN-therm

Optimalis, komplett multirendszer, amely a vizvezetékek, flitérendszerek, valamint
technoldgiai és tlzoltd rendszerek terén a legkorszerubb, egymast kiegészité miszaki

megoldasokat tartalmazza.

Ez az univerzélis rendszer elképzelésének tokéletes megvaldsitasa, amely a KAN konstruktéreinek
sokéves tapasztalatanak, szenvedélyenek, valamint a szigorl anyag és végtermek mindségi
ellendrzésnek kdszonhetden, valamint a fenntarthatd épitészet kdvetelményeinek megfeleld
haldzatok piaca elvarasainak hatékony felmérésének kdszonhetden valt lehetségesse.

Push Platinum

Push f’/’? g
i

Press LBP et «fy

PP

Steel

Inox

Sprinkler

Padloflices es automatika

Football
stadion-berendezések

Szekrények és gyljtd-osztok

KAN Hungary

Rozdlia Park 11-14, 2051 Biatorbagy
tel. +36 304704101, e-malil: budapest@kan-therm.com

Regional Manager

tel. +36 204169250
e-mail: acsibran@kan-therm.com

www.kan-therm.com

partner stamp



